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Dulezité upozornéni

Tento manuél je uréen pouze pro technicky personal, ktery méa prisludnou kvalifikaci pro instalaci. Zadna
z informaci, kterou obsahuje tento material neni uréena pro finalniho uzivatele. Tento manual je uréen pro elektro-
mechanicky pohon ROBUS 350 a nesmi byt pouzit pro jiné vyrobky. ROBUS 350 je ur€en k automatizaci posuvné
a samonosné, kazdé jiné pouziti je nevhodné a tudiz je zakdzano. Vyrobce doporucuje precist si pozorné alespon
jednou veskeré instrukce predtim, nez pfistoupite k vlastni instalaci. Je Vasi povinnosti provést vSe tak ,bezpecéné,,
jak to jen jde. Instalace a udrzba musi byt provadéna vyhradné kvalifikovanym a zkusenym persondlem, a to dle
nasledujicich ¢eskych norem a vladnich nafizeni:

zakon ¢&. 22/1997 sb. O technickych poZadavcich na vyrobky
nafizeni vidady ¢. 168, 169 a 170 ze dne 25. ervna 1997
nafizeni viddy ¢&. 378/2001 ze dne 12. zafi 2001

Nekvalifikovany personal nebo ti, ktefi neznaji aplikované normy v kategorii ,Brany a automatickéa vrata,, se musi

zdrzet instalace. Pokud nékdo provozuje tento systém, aniz by respektoval aplikované normy, je piné zodpovédny
za pfipadné skody, které by zafizeni mohlo zpUsobit!
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ROBUS 350 elektromechanicky pohon pro posuvné brany

1. Upozornéni

Tento manudl obsahuje dulezité informace tykajici se bezpeénosti pfi montazi; pfed zahajenim instalace si pozorné
prectéte vSechny instrukce. Ponechejte si tento manual pro jeho dalSi pfipadné pouziti.

S pfihlédnutim k nebezpeénym situacim, ke kterym muze dojit jak béhem instalace, tak pfi pouzivani ROBUSu 350, je
pro zajisténi maximalni bezpe€nosti nutné, aby byly i béhem instalace v plném rozsahu dodrzeny pfislusné zakony, normy
a nafizeni. V této kapitole jsou uvedena vSeobecna upozornéni; dalsi dllezitd upozornéni jsou uvedena v kapitolach
,3.1 Uvodni kontroly”; ,5 Kolaudace a uvedeni do provozu”.

Podle nejnovéjSi evropské legislativy, spada montaz vrat a bran vybavenych automatizaéni technikou do problematiky
oSetfené smérnici 98/37/CE (Smérnice pro strojni zafizeni) a pfedevSim se na ni vztahuji normy: EN 12445, EN 12453
a EN 12635, na jejichz zakladé je mozné vystavit prohlaSeni o shodé.

Pohon ROBUS popsan v této priru¢ce byl navrzen k automatizaci posuvné a samonosné brany. Jakékoliv jiné pouziti
je nespravné a zakazano platnymi normami. Je naSi povinnosti sdélit Vam, ze budete pracovat na systému kla-
sifikovaném jako ,,.Brany a automaticka vrata” a tato kategorie je povazovana za zvlast ,,nebezpecénou”. Je Vasi
povinnosti provést vSe tak ,bezpec¢né”, jak to jen jde. Instalace a udrzba musi byt provadéna vyhradné kvali-
fikovanym a zku$Senym personalem, a to dle nasledujicich ¢eskych norem a vladnich nafizeni:

- zakon ¢.22/1997 sb. O technickych pozadavcich na vyrobky
- nafizeni vlady ¢. 168, 169 a 170 ze dne 25. ¢ervna 1997
- nafizeni vlady ¢. 378/2001 ze dne 12. zafi 2001.

Nekvalifikovany personal nebo ti, ktefi neznaji aplikované normy v kategorii ,,Brany a automaticka vrata”, se musi
zdrzet instalace. Pokud nékdo provozuje tento systém, aniz by respektoval aplikované normy, je plné zodpovédny
za pripadné Skody, které by zarizeni mohlo zpusobit!

e Tento manual je urCen vyhradné pro odborny technicky personal, kiery provadi instalaci zafizeni. Vyjimkou je
pfilozeny sesit ,Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele pfevodového pohonu ROBUS”, ktery je instalaéni tech-
nik povinen oddélit od tohoto manudlu; zadné dalsi informace obsazené v tomto manudlu nejsou povazovany
za vhodné, aby byly sdéleny finalnimu uzivatelil

* Pouziti ROBUSu 350, které by bylo v rozporu s informacemi uvedenymi v téchto instrukcich je zakazané; nevhodné
pouziti mdze byt zdrojem nebezpeéi, ohrozit osoby nebo poskodit majetek.

e Predtim, nez se pustite do instalace je nutné zvazit rizika, ktera jsou uvedena v seznamu zakladnich bezpecénostnich
pozadavku a definovana v pfiloze | ,Smérnice pro strojni zafizeni” a na jejich zakladé pfijmout vhodna opatfeni.

e Pfipominame, Ze analyza moznych rizik je jednim z dokumentd, které tvofi ,technickou knizku” automatizaéni techniky

* Ovéfte si, jestli nebudete potfebovat néjaka dalSi zafizeni, ktera by mohly byt potfebna pro celkovou realizaci
automatiza¢ni techniky, vybavené ROBUSem 350, a to podle dané situace a na zakladé zvazeni pfipadnych rizik;
napfiklad je nutno vzit v avahu rizika vyplyvajici z narazové sily, sevfeni, pfiskfipnuti, vie€eni, atd., a dalSi mozna
nebezpedi.

* Neprovadéjte zadné Upravy na zadné ze soucasti zafizeni, jestlize takové Upravy nejsou uvedeny v tomto manualu;
zasahy takového druhu mohou zpusobit nespravnou funkénost zafizeni; NICE se zfika jakékoli zodpovédnosti
za Skody zpUsobené upravenymi vyrobky.

* Zajistéte, aby béhem instalace nedoslo k proniknuti néjakych pevnych nebo kapalnych latek do vnitfni ¢asti Fidici jed-
notky a do dalSich otevienych soudasti zafizeni; pokud by k tomu doSlo obrafte se na technicky servis Nice;
pouzivani ROBUSu 350 za takovych okolnosti by mohlo byt pfi¢inou nebezpecénych situaci.

* AutomatizaCni technika nesmi byt pouzivana pfed tim, nez bude provedeno jeji uvedeni do provozu podle instrukci
uvedenych v kapitole: ,5 Kolaudace a uvedeni do provozu”.

* Obalové materialy ROBUSu 350 museji byt znehodnoceny v naprostém souladu s mistné platnymi pfedpisy.

e V pfipadé poruchy, ktera by nebyla odstranitelna podle instrukci uvedenych v tomto manualu, se obratte na tech-
nicky servis NICE.

» Jestlize dojde k reakci automatickych vypina¢l nebo pojistek, je nutné nejprve zjistit a odstranit zavadu a teprve
potom vypinace znovu zapoijit, pfipadné vymenit pojistky.

* Prfedtim, nez zac¢nete zasahovat do vnitfnich svorek, umisténych pod krytem ROBUSu 350, odpojte vSechny
napajeci elektrické obvody; jestlize neni vypinaci zafizeni na viditelném misté, opatfete automatizaci tabulkou:
,POZOR NA ZARIZENi JE PROVADENA UDRZBA’.
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ROBUS 350 elektromechanicky pohon pro posuvné brany

2. Popis vyrobku a jeho pouziti

ROBUS 350 je elektromechanicky pfevodovy pohon, uréeny pro automatizovany provoz posuvnych bran v obanské
bytové vystavbé; je vybaven elektronickou fidici jednotkou a pfijimacem signdlu, vysilaného z bezdratovych ovladacu.
Elektrické zapojeni vnéjSiho pfisluSenstvi je zjednoduseno diky pouziti ,BLUE BUS”, coz je technologie, ktera umozriuje
zapojovat vetsi pocet zafizeni prostfednictvim pouhych dvou vodi€u.

ROBUS 350 je napajen elektrickou energii, v pfipadé preruSeni jeji dodavky z elektrické sité, je mozné prevodovy pohon
odblokovat prostfednictvim pfislusného klice a branu manuélné ovladat; kromé toho je mozné pouzivat ve formé
doplnkového pfisluSenstvi zalozni baterii PS124, ktera zajistuje provedeni nékolika pracovnich cyklu i v pfipadé vypadku
dodavky elektrické energie ze sité.
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2.1 Omezeni pouziti

Udaje tykajici se vykonu ROBUSu 350 jsou uvedeny v kapitole ,8 Technické parametry” a jedna se o jediné hodnoty, které
slouzi ke spravnému zhodnoceni pfipadné vhodnosti pohonu pro danou aplikaci.

Za normdlnich okolnosti je ROBUS 350 schopen pohanét brany o hmotnosti az do 350 kg anebo o délce az do 7 m, a to
podle udajii uvedenych v tabulkach ¢. 1 a ¢&. 2.

Podle délky brany je mozné stanovit maximalni pocet pracovnich cykll za hodinu a poc¢et po sobé jdoucich pracovnich
cykll, zatimco podle hmotnosti je mozné urcit percentudlni snizeni poétu pracovnich cyklt a maximalni pfipustnou rychlost;
napfiklad jestlize je kfidlo brany dlouhé 5 m, bude mozné provadét 18 pracovnich cyklu za hodinu a 12 po sobé jsoucich
pracovnich cykll, ale jestlize kfidlo brany vazi 270 kg, je vhodné snizit tyto udaje na 80%, to znamena, ze vysledek bude
14 pracovnich cykll za hodinu a pfiblizné 9 po sobé jsoucich pracovnich cykl{i; zatimco maximalni pfipustna rychlost
bude V4: vysoka. Aby nedoslo k pfehfati pohonu, je Fidici jednotka vybavena omezova¢em, ktery vyhodnocuje nhamahani
pohonu a délku pracovnich cykll a zasahuje v pfipadech, kdy doSlo k pfekroéeni maximalniho pfipustného limitu.

abulka 1: Omeze dlyva dé dla bra
Délka kridla (m) Max. pocet pracovnich cykl (hod.) Max. pocet po sobé jdoucich pracovnich cykld
Max. 3 m 30 20
3az5m 18 12
5az6m 15 10
6az7m 12 8
abulka 2: Omeze plyva otno dla brj
Hmotnost kfidla (kg) Pracovni cyklus (%) Max. pfipustna rychlost
Do 200 kg 100 % V6=nejvyssi
200 az 250 kg 90 % V5=velmi vysoka
250 az 300 kg 80 % V4=vysoka
300 az 350 kg 70 % V3=stfedni
4 | ROBUS 350
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ROBUS 350 elektromechanicky pohon pro posuvné brany

2.2 Typicka sestava zafizeni

Na obr. 2 je zakreslena typicka sestava automatizaéni techniky pro posuvnou branu s nainstalovanym pohonem ROBUS 350.
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Kligovy spinad 8. Pevna sekundarni bezpeénostni lista (volitelna) ST o
Fotobunky ve sloupcich 9. Vystrazna lampa se zabudovanou anténou s ot .
Fotoburiky 10. Pohon ROBUS 350 Loy s
Pevna primarni bezpeénostni lista (volitelna) 11. Drzéak koncového spinace ,v zaviené pozici” i, !
Pohybliva primarni bezpecénostni lista 12. Pohybliva sekundarni bezp. lista (volitelna) N'x L‘,’
Drzak koncového spinace ,v oteviené pozici” 13. Radiovy déalkovy ovladaé ", |

Hfeben

Nl 2

2.3 Prehled kabell

Na obrazku 2 s typickou sestavou zafizeni jsou zakresleny i kabely potfebné pro pfipojeni dalSiho pfisludenstvi; v tabulce
€. 3 jsou uvedeny technické parametry kabel(.

Pouzité kabely musi byt vhodné pro dany typ instalace; napfiklad doporucujeme kabel typu HO3VV-F pro instalace
v interiérech anebo HO7RN-F pro instalace provadéné v exteriérech.

Tabulka 3: Prehled kabelU

Zapojeni

Typ kabelu

Max. pfipustna délka

A: Napdjeci elektrické vedeni

1 kabel 3x1,5 mm?2

30 m * (poznamka 1.)

B: Vystrazna lampa s anténou

1 kabel 2x0,5 mm2 (stinény kabel RG58)

20m

C: Fotoburiky

1 kabel 2x0,5 mm?2

30 m ** (poznamka 2.)

D: Kli¢ovy spina¢

2 kabely 2x0,5 mm2

50 m *** (poznamka 3.)

E: Pevné bezpec¢nostni listy

1 kabel 2x0,5 mm2

30 m **** (poznédmka 4.)

F: Pohyblivé bezp. listy

1 kabel 2x0,5 mm?2

30 m ***** (poznamka 5.)

Poznamka 1:
Poznamka 2:
Poznamka 3:
Poznamka 4:

Poznamka 5:

Jestlize je napajeci kabel del$i nez 30 m je nutné pouzit kabel s vétSi plochou na fezu, napfiklad
3x2,5 mm?2 a je nutné provést bezpecnostni uzemnéni v blizkosti automatizaéni techniky.
Jestlize je kabel ,BLUEBUS” del$i nez 30 m, az do maximalni délky 50 m, je nutné pouzit kabel 2x1 mm2.
Dva kabely 2 x 0,5 mm2 m{izou byt nahrazeny jednim kabelem 4x0,5 mmz2.
Jestlize je nainstalovany vétsi pocet bezpe€nostnich list, odkazujeme ohledné doporuéeného typu zapo-
jeni na kapitolu ,,7.3.2 Vstup STOP”.
PFi zapojeni pohyblivych bezpeénostnich list na kfidlech posuvné brany je nutné pouzit vhodna zafizeni,
ktera umoznuji spojeni s pohyblivym kfidlem brany.

ROBUS 350 | 5
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ROBUS 350 elektromechanicky pohon pro posuvné brany

3. Instalace

Instalace pohonu ROBUS 350 musi byt provedena kvalifikovanym personalem a v souladu se zakony, normami, nafizenimi
a instrukcemi uvedenymi v tomto manualu.

3.1. Uvodni kontroly

Pfed samotnou instalaci ROBUSu 350 je nutné provést nasledujici kontroly:

Zkontrolujte, jestli jsou vSechny materialy, které budete pouzivat v dobrém stavu a vhodné pro danou aplikaci a jestli
zpliuji pozadavky stanovené normami.

Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodna k tomu, aby byla opatfena automatizaéni technikou.

Zkontrolujte, jestli hmotnost a rozméry kfidla brany nepfekracuji povolené limity pro pouziti zafizeni, uvedené v kapi-
tole ,2.1 Omezeni pouziti”.

Zkontrolujte s pfihlédnutim k udajim uvedenym v kapitole ,8 Technické parametry”, jestli je statické tfeni (tj. sila
nutnd k uvedeni kfidla brany do chodu) nizsi nez polovina ,maximalniho kroutictho momentu” a jestli je dynamické tfeni
(j. sila nutna k udrzeni kfidla brany v chodu) niz8i nez polovina ,nominalniho krouticiho momentu”; doporu¢ujeme, aby
u sil byla ponechana rezerva 50%, protoze nepfiznivé klimatické podminky miZzou zvysit Groven tfeni.

Zkontrolujte, jestli se v draze brany, jak pfi jejim zavirani, tak pfi otevirani, nevyskytuji mista, kter4d se by se
vyznacova la nadmérnym tfenim.

Zkontrolujte, jestli nehrozi nebezpedi vykolejeni kfidla brany anebo jeho vyjeti z vodici listy.

Zkontrolujte dostate¢nou pevnost mechanickych zarazek, znemoznujici vyjeti kfidla brany z vodici listy a ujistéte se,
ze nehrozi nebezpedi jejich deformace ani v pfipadé, kdyby kfidlo brany do nich silné narazilo.

Zkontrolujte, jestli je brana dobfe vyvazena, to znamena, Zze se po zastaveni v kterékoli pozici nesmi sama uvadeét
do pohybu.

Zjistéte, jestli v misté, kde bude nainstalovan pfevodovy pohon, nehrozi nebezpeci zaplaveni vodou; v pfipadg, ze
existuje takové riziko zajistéte, aby byl pfevodovy pohon nainstalovan v pfiméfené zvySené pozici nad urovni terénu.
Zkontrolujte, jestli bude v misté instalace pfevodového pohonu zajisténa snadna a bezpecna manipulace s odbloko-
vacim mechanizmem.

Zkontrolujte, jestli jsou mista, kam budou nainstalovana jednotliva zafizeni, zvolena tak, aby byla zajisténa jejich
ochrana pfed narazy a déle zjistéte, jestli jsou povrchy na téchto mistech dostate¢né pevné.

Zajistéte, aby nedoslo k ponofeni komponentd automatizaéni techniky do vody nebo do jinych kapalin.

Neumistujte ROBUS 350 do blizkosti plamend nebo zdroju tepla; stejné tak ho neinstalujte v prostfedi, kde hrozi
nebezpedi vybuchu a v silné kyselém nebo slaném prostfedi; takové prostfedi by mohlo ROBUS 350 poskodit a byt
pfic¢inou Spatné funk&nosti zafizeni nebo byt zdrojem nebezpecnych situaci.

V pfipadé, Ze je kfidlo brany opatfeno vnitfnimi prichozimi dvefmi anebo se v oblasti pohybu kfidla brany vyskytuiji
néjakeé jiné dvefe, je nutné zkontrolovat, jestli takové dvefe nebudou omezovat fadny chod brany a pfipadné zajistit
vhodny vnitfni blokaéni systém.

Ridici jednotku pfipojte k elektrickému napajecimu vedeni, které je opatfeno bezpe¢nym uzemnénim.

Elektrické napdjeci vedeni musi byt chrdnéno vhodnym termo-magnetickym nebo diferencialnim zafizenim.
Elektrické napajeci vedeni z elektrické sité musi byt vybaveno rozpojovacim zafizenim (se lll. kategorii pro prepéti,
tj. se vzdalenosti mezi kontakty rovnajici se alespon 3,5 mm) anebo obdobnym systémem, jako je napfiklad zastrcka
se zasuvkou. Jestlize neni zafizeni pro odpojeni elektrického napajeni umisténo v blizkosti automatiza¢ni techniky,
musi byt vybaveno blokovacim systémem proti nedmysinému nebo neopravnénému zapojeni.

3.2. Montaz prevodového pohonu

Jestlize bude prevodovy pohon pfipevnén k jiz existujicimu podkladu, musi byt pohon ukotven pfimo na povrch takového
podkladu pomoci vhodnych prostfedkd, jakou jsou napfiklad expanzni hmozdinky.

V ostatnich pfipadech namontujte pohon podle nasledujicich instrukci:

1.
2.
3.

Vykopejte zakladovou jdmu vhodnych rozmér(, podle két uvedenych na obrazku 3.

Podle obrazku 4 pfipravte jednu nebo vétsi pocet trubic pro prichod elektrickych kabell.

Pfipevnéte dva kotevni uchyty k zékladové desce tak, Zze naSroubujete jednu matku pod a druhou nad desku; spodni
matku pod deskou je tfeba zaSroubovat stejné jako na obrazku 5, tj. takovym zplsobem, aby ¢ast se zavitem
vy€nivala asi 0 25-35 mm nad desku.

Dejte do jamy beton a pfedtim, nez zacne tuhnout umistéte zakladovou desku do polohy a podle két uvedenych
na obrazku 3; zkontrolujte jestli je deska umisténa rovnobézné s kfidlem brany a jestli je ve vodorovné poloze.
Pockejte az beton dostate¢né ztuhne.

Odsroubujte 2 horni matky ze zakladni desky a pak na ni umistéte pohon; zkontrolujte jestli je v naprosto rovno-
bézné poloze vici kfidlu brany a pak podle obrazku 7 naSroubujte a lehce dotahnéte 2 matky, pouzijte i dodané
podlozky.

ROBUS 350
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ROBUS 350 elektromechanicky pohon pro posuvné brany

Nl

V pfipadé, ze je brana jiz vybavena hifebenem, sefidte po montazi pfevodového pohonu jeho pozici prostfednictvim
bezhlavych Sroubl podle obrazku 8, aby byl pastorek ROBUSu 350 ve spravné vysce, pficemz je nutné ponechat v{ci
hfebenu vili 1-2 mm. V ostatnich pfipadech je pfi montazi hfebene nutné postupovat nasledujicim zptsobem:

6.

7.

Odblokujte pfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v kapitole ,Odblokovani a manualini ovladani”, ktera je soucasti
sesitu ,Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele pfevodového pohonu ROBUS”

Uplné oteviete kfidlo brany a opfete prvni kus hiebene o pastorek a zkontrolujte, jestli je zadatek hiebene ve stejné
urovni jako zacatek kfidla brany tak, jak je to znazornéno na obrazku 9. Zkontrolujte jestli je mezi pastorkem
a hfebenem vile 1-2 mm, potom vhodnymi prostfedky pfipevnéte hieben ke kfidlu brany.

Aby nedochazelo k prenosu vahy kfidla brany na prevodovy pohon je nutné, aby mezi hiebenem a pastorkem
zlstala ville 1-2 mm tak, jak je to znazornéno na obrazku 10.

8.
9.
10.
11.

12.

13.

Posurite kfidlo brany a pfi montazi dalSich kust hfebene vzdy pouzivejte pastorek jako vymezovaci bod.

Odfezte pfeCnivajici ¢ast posledniho kusu hiebene.

Zkuste nékolikrat kfidlo brany otevfit a zavfit a pfitom kontrolujte, jestli hfeben chodi osové presné po pastorku, maxi-
malni pfipustné vyoseni je 5 mm. Dale kontrolujte, jestli je po celé délce mezi pastorkem a hfebenem zachovana vile
1- 2 mm.

Dotahnéte pevné zajiStovaci matice pfevodového pohonu a ujistéte se, ze je pohon dobfe pfipevnén k podkladu;
nasadte na pfipevhovaci matky pfislusné krytky tak, jak je to znazornéno na obrazku 11.

Podle obrazku 12 namontujte na oba konce hfebene pomoci pfislusnych bezhlavych Sroubll oba drzaky koncovych
spinacl v ,oteviené” a v ,zaviené” pozici. Nezapomerite vzit do Uvahu, Ze v okamziku, kdy dojde k reakci koncového
spinaée se brana posune jesté asi 0 2-3 mm; proto doporu¢ujeme namontovat drzaky koncovych spinacl tak, aby
zUstala dostate¢na rezerva v¢i mechanickym zarazkam.

Zablokujte prevodovy pohon podle instrukci uvedenych v kapitole ,Odblokovani a manualni ovladani”, ktera je
soucasti sesitu ,Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele pfevodového pohonu ROBUS”

N
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3.3. Instalace dalsiho prislusenstvi

Podle pfislusnych instrukci provedte instalaci dalsiho pozadovaného pfislusenstvi. Podle instrukci uvedenych v kapitole
»3.5 Popis elektrického zapojeni” a podle obrazku 2 ovérte, jestli toto pFislusenstvi mlze byt pfipojeno k ROBUSu 350.

3.4. Elektricka zapojeni

Vs$echna elektricka zapojeni miZou byt provadéna pouze na zafizeni odpojeném od elektrického napajeni a s odpo-
jenou zalozni baterii, v pfipadé, Ze je ji automatizacni technika vybavena.

1. PFi demontazi ochranného krytu, aby byl umoznén pfistup k elektronické Fidici jednotce ROBUSu 350, je nutné
vySroubovat Sroub, ktery se nachazi na boéni strané a potom sejmout kryt tak, Ze jej budete posouvat smérem nahoru.

2. Odstrante gumovou membranu, ktera uzavira otvor pro prichod kabell a natahnéte vSechny kabely, nutné pro zapo-
jeni pfislusenstvi, pfitom je nechejte asi o 20-30 cm delSi, nez je nezbytné nutné. Ohledné typu kabell odkazujeme
na tabulku ¢is. 3 a ohledné jejich zapojeni na obrazek 2.

3. Pomoci stahovaci pasky k sobé stahnéte vSechny kabely, které vedou do pfevodového pohonu, stahovaci pasku
umistéte kousek pod otvor pro vstup kabeld. Do gumové membrany vyfezte otvor, jehoz primér bude o néco mensi,
nez je pramér k sobé stazenych kabell a nasurite membranu na kabely a posurite ji aZz ke stahovaci pasce; potom
membranu nasadte na otvor pro prichod kabelll. Dalsi stahovaci paskou stahnéte kabely ihned nad membranou.

4. Podle obrazku 13 pfipojte napdjeci kabel k pfislusné svorce a potom pomoci stahovaci pasky pfipevnéte kabel
k prvnimu krouzku uréenému pro vedeni kabelu.

5. Podle schématu na obrazku 15 pfipojte dal$i kabely. Kvili pohodInéjsimu provadéni zapojeni jsou svorky vyjimatelné.

6. Po provedeni zapojeni, pfipevnéte stahovacimi paskami spojené kabely ke druhému krouzku, uréenému pro vedeni ka-
belll, pfe¢nivajici ¢ast kabelu od antény musi byt podle obrazku 14 pfipojena pomoci dalsi stahovaci pasky k ostatnim kabel(m.
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3.5 Popis elektrického zapojeni

V této kapitole je uveden kratky popis elektrickych zapojeni; dalSi informace najdete v kapitole ,,7.3 Pfidani nebo odebrani
pFisluSenstvi”.
FLASH:Vystup pro vystrazny majak typu ,LUCYB” nebo obdobny s jednou 12 V signalizaéni zarovkou, maximainé 21 W.

S.C.A.: Vystup ,kontrolky oteviené brany”; je mozné pfipojit jednu 24 V signaliza¢ni Zarovku, maximalné 4 W.

BLUEBUS:K této svorce je mozné pfipojit kompatibilni zafizeni; vSechna zafizeni budou zapojena paralelng,
prostfednictvim pouhych dvou vodi¢l, kterymi prochazi jak napajeci elektrické vedeni, tak i komunikaéni signaly. Dalsi
informace o BlueBUSu jsou uvedeny v kapitole ,7.3.1 BlueBUS”.

STOP: Vstup pro pfisluSenstvi, ktera zajistuji zablokovani nebo pfipadné zastaveni probihajictho chodu pohonu;
pomoci vhodnych opatfeni je mozné k tomuto vstupu pfipojit ,normalné zapnuté” kontakty, ,normalné vypnuté” kontakty
anebozafizeni s konstantnim odporem. DalSi informace o vstupu STOP jsou uvedeny v kapitole ,7.3.2 Vstupu STOP”.
P.P.: vstup pro pfisluSenstvi, ktera ovladaji provoz zafizeni; je mozné k nému pfipojit ,normalné zapnuté” kontakty.

ANTENA: vstup pro zapojeni antény pfijimace radiovych vin (anténa je zabudovana do LUCY B).
4. Zavérecéné kontroly a spusténi zafizeni

Pfedtim, nez se pustite do kontroly a spusténi automatiza¢ni techniky, Vam doporucujeme, abyste uvedli kfidlo brany
zhruba do poloviny jeho drahy, aby byl zajistén jeho volny chod jak smérem pfi otevirani, tak i zavirani.

4.1. Volba sméru

Podle pozice pfevodového pohonu vié&i kfidlu brany
je nutné zvolit smér chodu pfi otevirani brany; jestlize
se pfi otevirdni musi kfidlo brany pohybovat smérem
doleva je nutné prepnout pfepina¢ smérem doleva tak,
jak je to znazornéno na obrazku 16; jestlize se pfi ote-
virani musi kfidlo brany pohybovat smérem doprava, je
nutné pfepnout pfepina¢ smérem doprava tak, jak je to
znéazornéno na obrazku 17.

4.2. Pripojeni napajeni

-

-
I.

h

1l

[ W
o _

Pripojeni elektrického napajeni k ROBUSu 350 musi
byt provedeno zkuSenym a kvalifikovanym person-
alem, ktery spliuje predepsané pozadavky a zapo-
jeni musi byt provedeno v naprostém souladu se
zakony, normami a nafizenimi.

Ihned po pfipojeni ROBUSu 350 k el. napéti doporuc¢ujeme, aby byly provedeny nasledujici jednoduché kontroly:

1. Zkontrolujte jestli LED dioda BLUEBUS pravidelné blika s frekvenci jednoho bliknuti za vtefinu.

2. Zkontrolujte jestli blikaji i LED diody na fotoclancich (jak u vysilacu TX, tak u pfijimact RX); neni dulezité jakym
zpUsobem blikaji, to zavisi na dalSich faktorech.

3. Zkontrolujte, jestli nesviti vystrazny majak pfipojeny ke vstupu FLASH a kontrolka pfipojena ke vystupu S.C.A.
Jestlize tomu tak neni, je nutné okamzité odpojit elektrické napajeni od fidici jednotky a pozornéji zkontrolovat
elektricka zapojeni.

DalSi uziteéné informace ohledné zjisStovani a stanoveni poruch jsou uvedeny v kapitole ,,7.6 VyfeSeni problému”.
4.3. Nacteni prislusenstvi

Po pfipojeni k elektrickému napajeni je nutné nechat fidici jednotku, aby nacetla jednotliva pfisluSenstvi, ktera jsou k ni
pfipojena prostfednictvim svorek BLUEBUS a STOP. Pfed provedenim této operace LED diody L1 a L2 blikaji, aby signali-
zovaly, Ze je nutné provést nacteni pfislusenstvi.

ROBUS 350 | 9
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1. Stisknéte a podrzte tlaCitka [ ] a [SET].

2. Uvolnéte tladitka v okamziku, kdy LED diody L1 a L2 za¢nou velmi rychle tele Gl ASSR
blikat (asi po 3 s). T T | B
3. Pockejte nékolik vtefin, dokud Fidici jednotka nedokonéi naditani PE IR _:Ex'-': 5
pfisluSenstvi. o A _i i | -'r
4. Po dokonceni nacteni pfisluSenstvi musi zUstat LED dioda STOP rozsvicena, _:|'.-: L
LED diody L1 a L2 zhasnou (pfipadné za¢nou blikat LED diody L3 a L4). ¥l iE 2 B |
Faze nacteni pfipojeného pfislusenstvi mize byt opakované provadéna v kterémkoli — T

okamziku i po instalaci zafizeni, napfiklad poté, co bylo pfidano néjaké pfisludenstvi; - |
ohledné spusténi nového nacteni pfislusenstvi odkazujeme na kapitolu ,,7.3.4 Nacteni \_IE
dalSiho pfislusenstvi”.

4.4. Nacteni délky kridla brany

Po dokonceni nacteni pfislusenstvi za¢nou blikat LED diody L3 a L4; to znamena, Ze je nutné nechat fidici jednotku, aby
nacetla i délku kfidla brany (ij. vzdalenost mezi koncovym spinac¢em v zaviené pozici a koncovym spinatem v oteviené
pozici); toto méfeni je nutné pro vypocet pozice bod(, ve kterych bude dochazet ke zpomalovani chodu a pro stanoveni
bodu, ve kterém se bude kfidlo brany zastavovat pfi ¢aste¢ném otevreni.

1. Stisknéte a podrzte tlacitka [A] a [SET]. f \

2. Tlagitka uvolnéte v okamziku, kdy se za¢ne brana pohybovat (asi po 3 s). __ = ==

3. Zkontrolujte jestli probiha otevirani brany, jestlize tomu tak neni, stisknéte ,v: TR : . JJ
tlacitko [Stop] a pozorngji si prectéte kapitolu ,4.1 Volba sméru”; potom Bl ems oo - )
zopakuijte bod 1. Fiaar _:“ D

4. Pockejte az fidici jednotka dokonéi otevirani brany, tj. do okamziku, kdy dojde S | e |
ke kontaktu s koncovym spinaem v oteviené pozici; ihned potom je zahajeno '5_-.’;:__.
zavirani brany. FRRt

5. Pockejte az fidici jednotka dokonéi zavirani brany. F_ .,:- e T

Jestlize se tak nestalo, doporucujeme ihned odpojit fidici jednotku od elektrického
napajeni a pozornéji zkontrolovat elektrické zapojeni. Dalsi uzitecné informace
jsou uvedeny v kapitole ,,7.6 ReSeni problému”.

4.5. Kontrola chodu brany

Po nacteni délky kfidla brany doporucujeme spustit nékolik pracovnich cyklu, kvuli kontrole spravného chodu brany.

1. Stisknéte tlacitko [Open], které aktivuje pracovni cyklus ,otevieni”; zkontrolujte jestli ma otevirani brany pravidelny
prubéh, beze zmén rychlosti chodu; teprve v okamziku, kdy je kfidlo brany ve vzdalenosti mezi 70 a 50 cm od kon-
cového spinace v oteviené pozici, musi dojit ke zpomaleni chodu a k zastaveni na zakladé reakce koncového spinace
ve vzdalenosti pfiblizné 2-3 cm od mechanické zarazky v otevfené pozici.

2. Stisknéte tlaCitko [Close], které aktivuje pracovni cyklus ,zavfeni”; zkontrolujte jestli ma zavirani brany pravidelny
prubéh, beze zmén rychlosti chodu; teprve v okamziku, kdy je kfidlo brany ve vzdalenosti mezi 70 a 50 cm od kon-
coveho spinace v zaviené pozici, musi dojit ke zpomaleni chodu a k zastaveni na zékladé reakce koncového spinace
ve vzdalenosti pfiblizné 2-3 cm od mechanické zarazky v zaviené pozici.

3. Béhem pracovniho cyklu zkontrolujte, jestli vystrazny majak blika s pravidelnou frekvenci, kdy je 0,5 sek. rozsviceny
za 0,5 sekundy zhasnuty. Jestlize je nainstalovana, zkontrolujte jestli blika i kontrolka pfipojenéd ke svorce SCA: pfi
otevirani blika pomalu, pfi zavirani rychle.

4. Spustte nékolikrat otevirani a zavirani, aby jste zjistili pfipadné nedostatky zplsobené montazi a sefizenim,
pfipadné i dalsi nedostatky, jako napfiklad mista, kde dochazi k vétSimu tfeni.

5. Zkontrolujte, jestli je uchyceni pohonu ROBUS 350, hifebene a drzakli koncovych spinacu pevné, stabilni a pfi-
méfené odolné i pfi nahlém zrychleni nebo zpomaleni chodu brany.

4.6. Prednastavené funkce

Ridici jednotka pohonu ROBUS 350 je vybavena nékolika programovatelnymi funkcemi, pfi tovarnim nastaveni jsou tyto
funkce nastaveny do ur€ité konfigurace, kterd by méla uspokojit pozadavky u vétsiny automatizaCnich technik; nicméné
funkce je mozné zménit v kterémkoli okamziku prostfednictvim pfislusného programovaciho postupu; v takovych pfipadech
odkazujeme na kapitolu ,,7.2 Programovani”.
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4.7. Ulozeni radiovych dalkovych ovladacu

Aby bylo mozné ovladat ROBUS 350 na dalku, je fidici jednotka vybavena patici SM pro pfijimace radiového signalu typu
SMXI nebo SMXIS (viz. obr. 18); kazdy radiovy dalkovy ovladag je timto pfijima¢em identifikovan na zékladé ,kodu”, ktery
je u kazdého dalkového ovladaée odliSny. Z tohoto divodu je nutné provést fazi pro ,uloZzeni ovlada¢t do paméti”, jejimz
prostfednictvim bude pfijima¢ nastaven tak, aby byl schopen identifikovat kazdy jednotlivy dalkovy ovlada¢; ukladani
dalkovych ovladaéli do paméti mize byt provadéno 2 zplsoby.

I. zptisob: U tohoto zplsobu je funkce tlag¢itek dalkového ovladace pévné dana a kazdému tlaé¢itku odpovida v fidici jed-
notce pfikaz, uvedeny v tabulce Cis. 4; s kazdym dalkovym ovladacem je provedena pouze jedna faze a do paméti jsou
ulozeny vSechna tlaitka, béhem této faze neni dulezité, které tlaCitko stisknete a v paméti bude obsazena pouze jedna
pozice.

U I. zplisobu mize za normalnich okolnosti dalkovy ovlada¢ ovladat pouze jednu automatizaci.

Il. zplsob: U tohoto zplsobu muze byt kazdému z tlacitek dalkového ovladace pfifazen jeden ze 4 moznych pfikaz( Fidici
jednotky; tyto pfikazy jsou uvedeny v tabulce €is. 5; béhem kazdé faze je do paméti ulozeno pouze to tladitko, které jste
stiskli béhem faze ukladani do paméti. V paméti je kazdym ulozenym tlagitkem obsazena jedna pozice.

U II. zplisobu miiZzou byt jednotliva tlacitka stejného dalkového ovladage pouzita k tomu, aby vydavala pfikazy pro stejnou
automatiza¢ni techniku anebo aby ovladala vétSi po€et automatizagnich technik. Napfiklad v tabulce Cis. 6 je ovladana
pouze automatizace ,A” a tlaCitka T3 a T4 jsou pfifazena stejnému pfikazu; anebo u pfikladu v tabulce €is. 7 jsou ovladany
3 automatizace ,A” (tlaitka T1 a T2), ,B” (tlaCitko T3) a ,,C” (tlaCitko T4).

Protoze jsou operace pfi ukladani do paméti casové omezeny limitem 10 s, je nejprve nutné si precist instrukce
uvedené v nasledujicich odstavcich a teprve potom je za€it provadét.

Tabulka 4.: uloZeni do paméti I. zplisobem Tabulka €.5.: pfikazy u Il. zpisobu ukladani
Tlagitko T1 Ptikaz ,PP” ¢. 1 Ptikaz ,PP”

Tlacitko T2. Pfikaz ,Otevfeni pro chodce” ¢.2 ,Otevieni pro chodce”
Tlagitko T3. Pfikaz ,,Otevreni” ¢.3 ,Otevieni”

Tlacgitko T4. Prfikaz ,Zavreni” &. 4. ,Zavieni” ¢.4 JZavieni”

Poznamka: jednokanalové ovladace jsou vybaveny
pouze tlacitkem T1, dvoukandlové ovladace jsou
vybaveny pouze tlagitky T1 a T2.

Tabulka €. 6.: 1. pfiklad ulozeni do paméti Il. zptisobem

Tlacitko T1 Pfikaz ,Otevieni” Automatizaéni technika A.
Tlacitko T2 Pfikaz ,Zavfeni” AutomatizaCni technika A.
Tlacgitko T3 Pfikaz ,,Otevfeni pro chodce” Automatizaéni technika A.
Tlacitko T4 Pfikaz ,Otevfeni pro chodce” Automatizaéni technika A

Tabulka €. 7.: 2. pfiklad uloZeni do paméti Il. zplisobem

Tlagitko T1 Pfikaz ,,Otevreni” AutomatizaCni technika A
Tlacitko T2 Pfikaz ,,Zavieni” Automatizacni technika A
Tlagitko T3 Pfikaz ,PP” Automatizacéni technika B
Tlacgitko T4 Pfikaz ,PP” Automatizacni technika B
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4.7.1. Ukladani do paméti I. zpisobem TR

Priklad
1. | Stisknéte a podrzte asi na 3 vitefiny tlagitko na pfijimaci. ¥
[ 3s
2. | Uvolnéte tlacitko v okamziku, kdy se rozsviti LED dioda na pfijimaci. Y 4
X D
3. | Do 10 vtefin stisknéte alespon na 2 vtefiny. kterékoli tladitko na dalkovém ovladadi, ¥4
ktery ma byt uloZzen do paméti. 2s
4. | Jestlize ulozeni do paméti fadné probéhlo, LED dioda na pfijimaci 3-krat blikne. N2
b 3 X

Jestlize chcete do paméti ulozit dalSi dalkové ovladace, zopakujte do 10 vtefin 3. krok. Faze pro ukladani do paméti je
ukoncena, jestlize po dobu 10 s nebudou pfijaty zadné nové kody.

4.7.2. Ukladani do paméti Il. zpisobem

Tabulka 9: UloZeni jednoho tlaéitka dalkového ovlada¢e do paméti Il. zplisobem Priklad
1. | Stisknéte tlaitko na pfijimadi tolikrat, aby pocet stisknuti odpovidal podle tabulky €. 4y
5. pozadovanému pfikazu. [ 1.4
2. | Zkontrolujte, jestli se LED dioda na pfijimaci rozsviti tolikrat, aby pocet bliknuti o
odpovidal pozadovanému pfikazu. 2N 1.4
3. | Do 10 vtefin stisknéte alespon na 2 vtefiny to tladitko na dalkovém ovladadi, které V4
chcete ulozit do paméti. 2s
4. | Jestlize ulozeni do paméti fadné probéhlo, LED dioda na pfijimadi 3-krat blikne. Aol
h 3 x

Jestlize chcete do paméti ulozit dalSi dalkové ovladaCe se stejnym prikazem, zopakujte do 10 vtefin 3. krok. Faze pro
ukladani do paméti je ukoncena, jestlize po dobu 10 s nebudou pfijaty Zzadné nové kody.

4.7.3. Ukladani do paméti ,,na dalku”

Novy dalkovy ovlada¢ je mozné ulozit do paméti, aniz by bylo nutné ovladat pfimo tlacitko na pfijimaci; k tomu je zapotfebi
mit k dispozici jeden dalkovy ovladac, ktery je uz uloZzeny do paméti a je funkéni. Novy dalkovy ovladac ,.zdédi” technicke
parametry do paméti ulozeného dalkového ovladace; to znamen4, ze jestlize je prvni dalkovy ovladac ulozeny do paméti
I. zplsobem, bude i novy ovlada¢ do paméti ulozen I. zplisobem a na obou dalkovych ovlada¢ich bude mozné stisknout
kterékoli tlacitko. Jestlize je funkéni dalkovy ovlada¢ ulozeny do paméti Il. zplsobem, bude i novy ovlada¢ do paméti
uloZeny Il. zpisobem a béhem ukladani do paméti bude dllezité, abyste na prvnim dalkovém ovladadi stiskli pfislusné
tlaCitko s pozadovanym pfikazem a na druhém ovladaci to tlagitko, kterému chcete tento pfikaz pfifadit.

K ulozeni do paméti na dalku maze dojit u vSech pfijimacu, které se nachazeji v dosahu dalkového ovladace; proto
je nutné ponechat zapojené elektrické napajeni pouze u toho prijimace, kterého se tato operace tyka.

Se dvéma dalkovymi ovladaci se postavte tak, abyste byli v dosahu automatizacni techniky a provadéjte nasledu-
jici kroky:

12 | ROBUS 350
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Tabulka 10: Ulozeni jednoho dalkového ovladace do paméti ,,na dalku” Priklad
1. | Stisknéte a podrzte alespon na dobu 5 vtefin tla¢itko na novém dalkovém ovladaci a ¥ 4
pak jej uvolnéte. 5s
2. | Stisknéte pomalu 3-krat tladitko na radiovém dalkovém ovladadi, ktery je uz ulozeny Y4 V4 V4
do pamaéti. 1s 3 1s s
3. | Stisknéte pomalu 1-krat tlacitko na novém radiovém dalkovém ovladaci. ¥4
1s

V tomto okamziku bude radiovy dalkovy ovlada¢ pfijima¢em identifikovan a ziska stejné technické parametry, které mél
dalkovy ovladag, ktery uz byl ulozeny do paméti. Jestlize chcete do paméti ulozit dalSi dalkové ovladace, zopakujte vSechny
vySe uvedené kroky s kazdym novym ovladacem.

4.7.4.Vymazani radiovych dalkovych ovladacti z paméti

Tabulka 11: Vymazani vSech dalkovych ovladacd z paméti Priklad
1. | Stisknéte a podrzte tladitko na pfijimaci. ¥

[
2. | Pockejte, dokud se LED dioda nerozsviti, pak pockejte dokud nezhasne, potom N (')i o &

pockejte dokud 3krat neblikne. 2T \ x3

3. | Uvolnéte tlacitko pfesné béhem 3. bliknuti. 4

[
4. | Jestlize operace fadné probéhla, po nékolika vtefinach LED dioda 5krat blikne. W

N x5

4.7.5. Prohlaseni o shodé prijimace radiovych vin

- N

Prohlaseni o shodé

Podle smérnice 98/37/CE, pfiloha Il, ¢ast B (prohlaseni vyrobce o shodé CE)
Cislo: 151/SMXI Revize: 03

Jméno vyrobce: NICE S.p.a.
Adresa: Via Pezza Alta 13, 31046 Z.I. Rusitgné — Oderzo, Italie

NICE S.p.a. prohlasuje, Ze pfijimace radiovych vin, modely SMXI, SMXIS a pfislusné dalkové ovladace FLO2R-
S a SM2 spliuji zakladni pozadavky stanovené smérnici R&TTE 1999/5/CE, pro ucely, k nimz jsou tato zafizeni
uréena.

Vyrobeno v 1. tfidé, podtfida 20.

19. bfezna 2004 L u Bﬁéro
/generaini manager

5. Kolaudace a uvedeni do provozu

Jednd se o nejdllezitéjsi faze celé realizace automatizaéni techniky a jejich Ucelem je zajistit maximalni bezpeénost.
Postup stanoveny pro kolaudaci mlze byt pouzit i pfi provadéni pravidelnych kontrol jednotlivych zafizeni, z nichz se
automatiza¢ni technika sklada.

Kolaudace celého zafizeni musi byt provedena zkusenym a kvalifikovanym personalem, ktery je povinen provést
predepsané zkousky na zakladé zvazeni moznych rizik a zkontrolovat, jestli byla dodrzena ustanoveni predepsana
prislusnymi zakony, smérnicemi a nafizenimi, a pfedevsim proveérit, jestli byly splnény nalezitosti stanovené nor-
mou EN12445, ktera definuje zkuSebni metody pro kontrolu automatizacnich technik nainstalovanych u bran.

ROBUS 350 | 13
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5.1. Kolaudace

Kazdy jednotlivy komponent automatiza¢ni techniky, napfiklad bezpeénostni liSty, foto€lanky, zastaveni v pfipadé ohrozeni,
atd. mGze vyzadovat specificky postup pro kolaudaci; u takovych zafizeni je nutné provést operace podle instrukci uve-
denych v pfislusnych manualech.

Pfi kolaudaci ROBUSu 350 postupujte podle nize uvedenych instrukci:

1.
2.

Zkontrolujte, jestli byly v plném rozsahu dodrzeny pokyny uvedené v tomto manualu v kapitole ,,1. Upozornéni”
Prostfednictvim ovladaciho zafizeni nebo pfedpokladanych zafizeni pro zastaveni (kliCovy pfepinag, ovladaci tladitka
nebo radiovy dalkovy ovladac), vyzkouSejte otevirani, zavirani a zastaveni brany a zkontrolujte, jestli brana reaguje
pfedpokladanym zplisobem.

Zkontrolujte jednotlivé bezchybnou funkénost vSech bezpeénostnich prvki, které jsou u zafizeni nainstalovany
(fotoClanky, bezpecnostni listy, zastaveni v pfipadé ohrozeni, atd.); pfedevsSim zkontrolujte, jestli pokazdé, kdy dojde
k reakci nékterého bezpecnostniho prvku, 2krat rychle blikne LED dioda ,BLUEBUS” na fidici jednotce, ¢imz je sig-
nalizovano, ze fidici jednotka zaznamenala tuto udalost.

Pri kontrole foto¢lank( a predevsim kvdli zjisténi, jestli nedochazi k jejich interferenci s dal$imi zafizenimi, prohybuijte
valcem o priméru 5 cm a o délce 30 cm v optické ose foto¢lank(, a to nejprve v blizkosti vysilace TX, potom v bliz-
kosti pfijimace RX a nakonec uprostfed mezi obéma foto€lanky a kontrolujte, jestli doSlo ve vSech pfipadech k reakci
bezpecnostniho prvku, tzn. jestli pfeSel z aktivniho stavu do alarmu a naopak. Nakonec zkontrolujte, jestli fidici jed-
notka zareagovala pozadovanym zpusobem; napfiklad: pfi zavirani vyvold zménu sméru chodu brany.

Jestlize maji byt nebezpecné situace vyvolané pohybem kfidla brany zabezpeceny prostifednictvim omezeni narazove
sily, je nutné provést méfeni této sily podle ustanoveni normy EN 12445. Jestlize je regulace ,rychlosti” a kontrola ,sily
pohonu” vyuzivana jako pomocny systém pro snizeni narazové sily, zkuste najit takové nastaveni, aby bylo dosazeno

co nejlepsich vysledku.

5.2. Uvedeni do provozu

K uvedeni zafizeni do provozu mGze dojit teprve potom, co byl s pozitivnimi vysledky dokonéen cely kolaudaéni proces
pohonu ROBUS 350 a dalSich nainstalovanych zafizeni. Neni povoleno ¢aste¢né uvedeni do provozu anebo provoz za
sprovizornich” podminek.

1.

Vypracujte a archivujte alespor po dobu 10 let technickou dokumentaci k automatiza¢ni technice; tato dokumentace
musi obsahovat alespon: celkovy nakres automatiza¢ni techniky, schéma elektrického zapojeni, analyzu pfipadnych
rizik a jejich pfijata feSeni, prohlaSeni o shodé vyrobcl vSech nainstalovanych zafizeni (u ROBUSu 350 pouzijte
pfilozené Prohlaseni ES o shodé); kopii manualu a instrukci pro pouzivani a ¢asovy harmonogram udrzby automatizaéni
techniky.

Upevnéte na branu Stitek obsahujici alespon nasledujici udaje: typ automatizace, nazev a adresu montazni firmy
(odpovédné za ,uvedeni do provozu”), vyrobni Cislo, rok vyroby a symbol ,,CE”.

V blizkosti brany pfipevnéte trvalym zplsobem stitek nebo ceduli obsahujici popis ¢innosti pfi odblokovani brany a pro
jeji manualni ovladani.

Vypliite a pfedejte majiteli automatiza¢ni techniky prohlaSeni o shodé.

Vyhotovte a predejte majiteli automatizaéni techniky manual ,Instrukce a upozornéni pro pouzivani automatiza¢ni
techniky”.

Vyhotovte a predejte majiteli automatizaéni techniky ¢asovy harmonogram udrzby (ktery musi obsahovat vSechny
instrukce pro udrzbu jednotlivych zafizeni).

Pfed uvedenim automatizaéni techniky do provozu informujte vhodnym zplisobem a pisemnou formou jeho majitele
(napfiklad v manudlu instrukci a upozornéni pro pouzivani automatizaéni techniky) o moznych nebezpedich
a rizicich.

6. Udrzba a znehodnoceni

V této kapitole jsou uvedeny informace tykajici se €asového harmonogramu udrzby a znehodnoceni ROBUSu 350.

6.1. Udrzba

Aby byla trvale zajiSténa pozadovana uroven bezpecnosti a zaru€ena maximalni zivotnost celé automatizaéni techniky, je
nutné provadét pravidelnou udrzbu.

Udrzba musi byt provadéna v naprostém souladu s bezpeénostnimi pfedpisy uvedenymi v tomto manualu a v
souladu s nafizenimi platnych zakond a smérnic. U ostatnich zafizeni nainstalovanych spole¢né s ROBUSem 350
14 | ROBUS 350
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postupujte podle instrukci uvedenych v jejich planech pro udrzbu.

1. ROBUSu 350 je nutné provadét pravidelnou udrzbu nejpozdéji po 6 mésicich provozu anebo po 10.000 pracovnich
cyklech vykonanych od predchozi udrzby.

2. Odpoijte vSechny zdroje elektrického napajeni, véetné pfipadnych zaloznich baterii.

3. Zkontrolujte stupen opotfebeni vSech material(l, ze kterych se automatizaéni technika sklada a zvySenou pozornost
vénujte projeviim eroze pudy a korozi konstrukénich ¢asti; vyménte soucasti, které nevykazuji dostate¢nou provozu
schopnost.

4. Zkontrolujte uroven opotfebeni pohyblivych asti: pastorku, hfebene a v8ech &asti kfidla, vymérite opotfebené ¢asti.

5. Znovu zapoijte zdroje elektrického napéjeni a provedte vSechny zkouSky prfedepsané v kapitole ,5.1 Kolaudace”.

6.2. Znehodnoceni

ROBUS je zkonstruovan z materialli vyrobenych rtiznymi technologiemi, nékteré z nich mizou byt recyklovany:
ocel, hlinik, plast, elektrické kabely; ostatni materialy museji byt znehodnoceny: baterie a tisténé spoje.

Nékteré elektronické soucastky a baterie mohou obsahovat latky znecistujici Zivotni prostiedi, proto je volné ne-
vyhazujte. Informujte se o recyklacnich a znehodnocovacich systémech a respektujte mistné platné normy.

1. Odpojte automatizacni techniku od elektrického napajeni a pfipadné i od zalozni baterie.

2. Demontujte veskeré pfisluSenstvi a komponenty, postupujte v opaéném sledu podle instrukci uvedenych v kapitole
,3 Instalace”.

3. Oddélte od sebe, pokud je to mozné, soucasti, které mizou nebo museji byt recyklovany a ty které museji byt znehod-
noceny jinym zplsobem, napfiklad kovové ¢asti od plast(l, tisténé spoje, baterie, atd.

4. Roztfidte a pfedejte rizné druhy takto oddélenych materialt ve sbérnych stfediscich, ktera provadeéji znehodnoceni,
stanovena mistnimi predpisy.

7. Podrobnéjsi informace

V této kapitole jsou uvedeny moznosti programovani, pfizplsobeni podle pozadavku, diagnostiky a zjistovani zavad
na ROBUSu 350.

7.1. Programovaci tlacitka

Na fidici kontrolni jednotce ROBUSu 350 jsou 3 tlagitka, kterd mGzou byt pouzivana jak pro ovladani fidici jednotky béhem
zkous$ek, tak pfi programovani:

E xh;‘:.,-_-]_ R - ] Open | Tlagitko ,OPEN” umoziiuje ovladat otevirani brany anebo pfesun
e S A | smérem nahoru pii programovani.
L
.. m.%n_] Lt - Stop | Tlagitko ,STOP” umoziiuje zastavit chod brany; jestlize je stisknuto
= x_-:“J LG C_:l SET |na dobu delSi nez 5 vtefin, umoznuje vstup do programovaciho
e procesu.
(:___:l Close | Tlagitko ,CLOSE” umoznuje ovladat zavirani brany anebo pfesun
o Tt V¥ | smérem dol0 pfi programovani.

7.2. Programovani

Ridici jednotka ROBUSu 350 disponuje nékolika programovatelnymi funkcemi; nastaveni funkci se provadi prostfed-
nictvim 3 tlacgitek, ktera jsou umisténa pfimo na fidici jednotce: [A] [Set] [¥] a jsou zobrazeny prostfednictvim 6 LED
diod: L1.. L6.

Programovatelné funkce, kterymi je ROBUS 350 vybaven jsou rozdéleny do 2 urovni:

Prvni aroven: Funkce nastavitelné zplsobem ON - OFF (aktivni anebo neaktivni); v tomto pfipadé kazda LED dioda
L1..L6 signalizuje stav funkce, jestlize je rozsvicena, je funkce aktivni, jestlize je zhasnutéa funkce neni aktivni;viz.tabulka &.12.
Druha uroven: Parametry jsou nastavitelné podle stupnice hodnot (hodnoty od 1 do 6); v tomto pfipadé kazda LED dioda
L1 ... L6 signalizuje nastavenou hodnotu, zvolenou ze 6 moznych; viz. tabulka ¢&. 14.

ROBUS 350 | 15
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7.2.1. Funkce prvni urovné (funkce ON-OFF)

Tabulka 12: Seznam programovatelnych funkci: prvni uroven

LED
dioda

Funkce

Popis

L1

Automatické
zavirani

Tato funkce zajistuje automatické zavirani brany po vyprSeni naprogramované délky pauzy,
z vyroby je délka pauzy nastavena na 30 vtefin, ale je mozné ji zménit na 5, 15, 30, 45, 60 a 80
vtefin. Jestlize tato funkce neni aktivovana, probiha provoz v ,poloautomatickém rezimu”.

L2

Zavfit po Foto

Tato funkce umoznuje zavfit branu 5 vtefin po ukonéeni reakce foto¢lankd, i kdyz je délka pauzy
nastavena na vySsi hodnotu; reakce zafizeni je odliSna podle toho jestli je nebo neni aktivovano
~automatické zavirdni”. S aktivovanym ,automatickym zaviranim”: otevirani se pferusi ihned
potom, co skonci reakce foto¢lankd a po 5 vtefinach se brana zacne zavirat. S deaktivovanym
~=automatickym zaviranim”: otevirani nebude preruseno, ale ukonceni reakce foto¢lankl vyvola
po 5 vtefinach zavirani brany. Jestlize neni tato funkce aktivovdna bude odpocitdna napro-
gramovand délka pauzy.

L3

VZzdy zavfit

Funkce ,vzdy zavfit’ se aktivuje a spusti zavirani, jestlize je po obnoveni dodavky elektrického
napajeni zjisténo, Ze je brana oteviend. Z bezpecnostnich dlivodl pfedchazi vzdy uvedeni
brany do chodu blikani vystrazného majaku po dobu 5 vtefin. Jestlize neni funkce aktivovana,
zlistane brana po obnové dodavky elektrické-ho napajeni v klidu.

L4

Stand-By

Tato funkce umoziiuje maximalni snizeni spotfeby, je uzite€na predevSim pfi provozu na zalozni
baterii. V pfipadég, Ze je tato funkce aktivovana, vypne fidici jednotka, po 1 minuté od dokonéeni
pracovniho cyklu, vystup BLUEBUS (a tedy i pfisluSenstvi) a zhasnou vSechny LED diody
s vyjimkou LED diody BLUEBUS, ktera bude blikat o néco pomaleji. V okamziku, kdy bude pfijat
néjaky pfikaz, obnovi fidici jednotka v plném rozsahu své funkce. Jestlize neni tato funkce
aktivovana, nedojde ke snizeni spotieby.

L5

Rozjezd

V pfipadé, Ze je aktivovana tato funkce, je odstaveno postupné zrychlovani na zacatku kazdého chodu
brany; tim je zajisténo, Ze je k dispozici maximalni rozjezdova sila, ktera je uziteCnd v pfipadech, kdy
dochazi k vy$simu statickému tfeni, napfiklad pfi vyskytu snéhu nebo ledu, ktery blokuje kfidlo brany.
Jestlize neni rozjezd aktivovan, je brana uvadéna do chodu s postupnym zrychlovanim.

L6

Vystrazné
blikani lampy
pfed uvedenim
brany do chodu

Po aktivaci funkce pro vystrazné blikani majaku bude pfidana pauza v délce 3 vtefiny, odpoditana
mezi zapnutim vystrazného majaku a uvedenim brany do chodu, majak tak bude predem
upozornovat na zacatek nebezpecné situace. Jestlize vystrazné blikani majaku pred uvedenim
brany do chodu neni aktivovano, zatne majak blikat teprve sou¢asné s uvedenim brany do chodu.

Pfi normalnim provoznim rezimu pohonu ROBUS 350 jsou LED diody L1 ... L6 rozsvicené nebo zhasnuté podle stavu
funkce, kterou zastupuiji; napfiklad L1 je rozsvicena, jestlize je aktivovano ,automatické zavirani”.

7.2.2. Programovani prvi urovné (funkce ON-OFF)

Z vyroby jsou vSechny funkce prvni urovné nastaveny na ,OFF”, ale toto nastaveni je mozné zménit v kterémkoli okamziku
podle instrukci uvedenych v tabulce ¢. 13. Pfi provadéni téchto operaci je tfeba mit na paméti, ze mate k dispozici
nanejvyse 10 vtefin, které jsou odpocitavany mezi stisknutim jednoho a nasledujiciho tladitka, po vyprSeni tohoto intervalu
dojde automaticky k ukonceni programovaciho procesu a zmeény, ktera jste az do tohoto okamziku nastavili budou ulozeny

do paméti.
Tabulka 13: Zména funkci ON-OFF Priklad
1. | Stisknéte a pfiblizné 3 vtefiny podrzte tladitko [Set]. A4
3s
2. | Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zac¢ne blikat. N 4
[Set] y -
3. | Stisknéte tladitko [A] nebo [¥], abyste se mohli pfesunout z blikajici LED diody k p4& S £ SN
LED diodé, ktera predstavuje funkci, kterou chcete zménit. G @ N0
4. | Stisknéte tlacitko [Set], abyste zménili stav funkce (kratké blikani=OFF; dlouhé ) & VAR VY
blikani=ON). SET| /TN N
5. | Pro ukon&eni programovaciho procesu pockejte 10 vtefin, kdy vyprSi maximalni *
casovy interval. 10s

Poznamka: Body 3 a 4 mlzete opakovat béhem jednoho programovani, mizete nastavovat ON nebo OFF u dalSich funkci.
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7.2.3 Funkce druhé urovné (nastavitelné parametry)

Parametr LED (uroven) Hodnota Popis
L1 | Délka pauzy L1 5 vtefin Nastaveni délky pauzy, {j.
L2 15 vtefin doby, ktera uplyne predtim,
= nez dojde k automatickému
L3 30 vtefin zavieni. Funguje pouze
L4 45 vtefin v pfipadég, Ze je nastaveno
L5 60 vtefin automatické zavitani.
L6 80 vtefin
L2 | Funkce PP. L1 Otevfit-stop-zavfit-stop Nastavuje poradi pfikaz(
L2 Otevfit-stop-zavfit-zavfit prirazenych vstupu PP
- ” ” ” nebo 1. radiovému pfikazu
L3 Otevrit-zavfit-otevfit-zavfit (viz. tabulky 4 a 5).
L4 Bytové jednotky
L5 Zavreni
L6 PFitomnost obsluhy
L3 | Rychlost pohonu L1 Velmi nizka Nastavuje rychlost pohonu
L2 Nizka béhem normalniho provo-
Zu.
L3 Stfedni
L4 Vysoka
L5 Velmi vysoka
L6 Maximalni
L4 | Vystup S.C.A L1 Funkce S.C.A. Nastavenifunkcepfifazené
L2 Rozsvicena, kdyz je kfidlo zavfené vystupu S.C.A.
L3 Rozsvicena, kdyz je kfidlo oteviené
L4 Aktivni pfi 2. radiovém pfikazu
L5 Aktivni pfi 3. radiovém pfikazu
L6 Aktivni pfi 4. radiovém pfikazu
L5 | Sila pohonu L1 Velmi lehk& brana Nastaveni systému kontro-
L2 Lehka brana lujiciho silu pohonu, aby
e vl s L bylo mozné jej pfizplsobit
L3 Mirné tézka brana hmotnosti brany.
L4 Stfedné tézka brana
L5 Tézka brana
L6 Velmi tézka brana
L6 | Castedné otevieni |L1 0,5m Nastaveni rozsahu pfi
L2 1im ¢astecném otevreni.
Castecné otevieni je moz-
L3 1.5m né ovladat pouze 2. radio-
L4 2m vym pfikazem (viz. tabulky
L5 25m 4aj).
L6 3m

[ ] =nastaveno z vyroby

Vsechny parametry mohou byt nastaveny libovolné bez néjakych nepfiznivych dopadl na funkénost zafizeni;

pouze nastaveni ,,sily pohonu” vyZzaduje zvlastni pozornost:

* nedoporucujeme nastavovat vysoké hodnoty sily pohonu, které by mély kompenzovat skute¢nost, ze v draze brany se
vyskytuji mista, ktera se vyznacuji nadmérnym nebo neobvyklym tfenim; nadmérna sila mlize negativné ovlivnit
funkénost bezpecénostniho systému anebo poskodit branu.

* jestlize je kontrola ,sily pohonu” vyuzivana jako pomocny systém pro snizeni ndrazové sily, zopakujte méreni této sily
po kazdém jejim nastaveni, tak jak je to pfedepsano normou EN 12445,

e opotfebeni a meteorologické podminky ovliviiuji chod brany, proto je nutné, aby bylo pravidelné kontrolovano nastaveni

sily pohonu.
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7.2.4. Programovani druhé urovné (nastavitelné parametry)

Z vyroby jsou nastavitelné parametry nastaveny na hodnoty, které jsou v tabulce €. 14. oznaceny ,, |:|,,,aleje moznéje
v kterémkoli okamziku zménit tak, jak je to uvedeno v tabulce €. 15. Pfi provadéni téchto operaci je tfeba mit na paméti, ze
mate k dispozici nanejvyse 10 vtefin, které jsou odpocitavany mezi stisknutim jednoho a nasledujiciho tlacitka, po vyprseni
tohoto intervalu dojde automaticky k ukonceni programovaciho procesu a zmény, ktera jste az do tohoto okamziku nastavili
budou ulozeny do paméti.

Tabulka 15: Zména nastavitelnych parametrt Priklad
1. | Stisknéte a pfiblizné po dobu 3 s podrzte stisknuté tladitko [Set]. A4
3s
2. | Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. had P t
N SET]
3. | Stisknéte tladitko [A] nebo [V¥], abyste mohli pfesunout blikajici LED diodu na )4 NS £
svstupni LED diodu”, ktera pfedstavuje parametr, ktery chcete zménit. @ 0

]
4. | Stisknéte a podrzte stisknuté tlaCitko [Set], tlacitko [Set] musi byt stisknuté po celou \ 4
dobu, kdy jsou provadény kroky 5 a 6.

5. | Pockejte pfiblizné 3 vtefiny, dokud se nerozsviti LED dioda, kterd predstavuje aktualni 3(51
uroven parametru, ktery ma byt zménén. TN
6. | Stisknéte tlaCitko [A] nebo [ V], abyste mohli pfesunout LED diodu, ktera pfedstavuje v+ ¥4 :(51
hodnotu parametru. (4o ¢] K
7. | Uvolnéte tlagitko [Set]. 4
[ ]
8. | Pro ukon&eni programovani pockejte 10 vtefin, kdy vyprdi maximalni ¢asovy inter-
val. 10s

Poznamka: Body 3 az 7 mlzete opakovat béhem jednoho programovani a nastavovat vétsi pocet parametrd.

7.2.5. Priklad programovani prvni urovné (funkce ON-OFF)

Jako pfiklad uvedeme sled jednotlivych operaci, které povedou ke zméné tovarniho nastaveni funkci, které aktivuji funkci
»=automatické zavirani” (L1) a ,vzdy zavfit” (L3).

Tabulka 16: Priklad programovani prvni urovné Priklad
1. | Stisknéte a pfiblizné po dobu 3 s podrzte stisknuté tlacitko [Set]. A4
SET 3s
2. | Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat. NI 4
O L1
3. | Pro zménu stavu funkce pfifazené k L1 (automatické zavirani) stisknéte jednou ¥4 \éi
tlacitko [Set], od tohoto okamziku bude LED dioda L1 pomalu blikat. ~ou
4. | Pro presun blikajici LED diody na pozici LED diody L3 stisknéte 2-krat tlaCitko [V]- V4 ¥4 \éi
GJ] G s
5. | Pro zménu stavu funkce pfifazené k L3 (vZdy zavfit) stisknéte jednou tladitko [Set], ¥4
od tohoto okamziku bude LED dioda L3 pomalu blikat. SET
6. | Pro ukonceni programovani pockejte 10 vtefin, kdy vyprdi maximalni ¢asovy inter-
val. 10s

Po dokonceni téchto operaci museji LED diody L1 a L3 zUstat rozsvicené, ¢imz budou signalizovat, Ze byly aktivovany
funkce ,automatické zavirani” a ,vzdy zavfit”.
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7.2.6. Priklad programovani druhé urovné (nastavitelné parametry)

Jako pfiklad uvedeme sled jednotlivych operaci, které povedou ke zméné tovarniho nastaveni parametri a prodlouzeni
»délky pauzy” na 60 vtefin (vstup do L1 a uroven na L5) a snizeni ,sily pohonu” u lehké brany (vstup do L5 a uroven na L2).

Tabulka 17: Pfiklad programovani druhé urovné Priklad
1. | Stisknéte a pfiblizné po dobu 3 s podrzte stisknuté tlacitko [Set]. 4
SET| 3s
2. | Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zac¢ne blikat. NIV 4
O 1
3. | Stisknéte a podrzte stisknuté tlaCitko [Set]; tladitko [Set] podrzte stisknuté po celou v
dobu, kdy budete provadét kroky 4 a 5.
4. | Pockejte pfiblizné 3 s dokud se nerozsviti LED dioda L3, ktera pfedstavuje aktualni i(')i
uroven ,délky pauzy”. /TN L3 3s
5. | Pro pfesun rozsvicené LED diody na L5, ktera predstavuje novou hodnotu ,délky Y4 ¥4 o
pauzy” stisknéte 2krat tladitko [V]. (7] (5] “N1s5
6. | Uvolnéte tlacitko [Set]. 4
7. | Pro pfesun rozsvicené LED diody na LED diodu L5, stisknéte 4-krat tlacitko [V]. V4 V4 ¥4 ¥4

8. | Stisknéte a podrzte stisknuté tlaCitko [Set]; tladitko [Set] podrzte stisknuté po celou
dobu, kdy budete provadét kroky 9 a 10.

9. | PocCkejte pfiblizné 3 vtefiny dokud se nerozsviti LED dioda L5, ktera pfedstavuje hod
aktudlni aroven ,sily pohonu”. TN L3 3s
10. | Pro pfesun rozsvicené LED diody na L2, ktera predstavuje novou hodnotu ,sily )43 & 3 & NNV
pohonu”, stisknéte 3krat tlagitko [A]. o] G GalRee
11. | Uvolnéte tlacitko [Set]. 4
12. | Pro ukonéeni programovani pockejte 10 vtefin, kdy vyprdi maximalni Casovy inter-
val. 10s

7.3. Pridani nebo odebrani prislusenstvi

K brané vybavené pohonem ROBUS 350 je kdykoli mozné pfidavat nebo odebirat pfislusenstvi. PfedevSim ke
vstupu,,BLUEBUS” a ,STOP” je mozné pfipojovat rizné typy pfislusenstvi podle instrukci uvedenych v kapitolach ,,7.3.1

BlueBUS” a ,,7.3.2 Vstup STOP”.

7.3.1. BlueBUS

BlueBus je technologie, ktera umoznuje pfipojovat kompatibilni pfisluSenstvi prostifednictvim pouhych dvou vodica, kterymi
prochazi jak elektrické napajeni, tak i komunikaéni signdly. Veskeré pfisluSenstvi je zapojeno paralelné prostfednictvim
téchto dvou vodich systému BlueBUS aniz by bylo nutné dodrzovat néjakou polaritu; kazdé pfisluSenstvi je samostatné
identifikovano, protoze béhem instalace je mu pfifazena individudlni adresa. K BlueBUSu je mozné napfiklad pfipojit:
fotoClanky, bezpecénostni prvky, ovladaci tlacitka, signalizaéni kontrolky, atd.

Ridici jednotka v pohonu ROBUS 350 na zakladé pfislusného detekéni operace identifikuje postupné veskeré pfipojené
pfisluSenstvi a pak je schopna s maximalni bezpec¢nosti vyhodnocovat vSechny neobvyklé reakce zafizeni. Z toho
ddvodu je proto nutné, aby po kazdém pfidani nebo odebrani nékterého z pfisluSenstvi, pfipojeného na BlueBUS, byla u
fidici jednotky spusténa nova faze pro detekci pfisluSenstvi podle instrukci uvedenych v kapitole ,7.2.4 ,Nacteni dalSiho
pFislusenstvi”.
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7.3.2. Vstup STOP

STOP je vstup, ktery vyvola okamzité zastaveni chodu brany, po némz nasleduje kratky pohyb opaénym smérem. K tomuto
vstupu je mozné pfipojit pfislusenstvi s vystupem s normalné vypnutym kontaktem ,NA” nebo s normalné zapnutym
kontaktem ,NC”, anebo pfislusenstvi s vystupem s konstantnim odporem 8,2 kQ jako jsou napfiklad bezpeénostni listy.
Stejné jako u BlueBUSu fidici jednotka identifikuje typ zafizeni, které je pfipojeno ke vstupu STOP béhem faze pro detekci
pfislusenstvi (viz. kapitola ,7.2.4 Nacteni dalSiho pfisluSenstvi); na zakladé této operace je nasledné je vyvolan pfikaz
STOP, v pfipadé, Ze doslo k jakékoli zméné vzhledem k naétenému stavu.

Na zakladé téchto instrukci je mozné ke vstupu STOP pFipojit i vétsi pocet pFislusenstvi, a to i rlizného typu:

¢ Paralelné je mozné mezi sebou zapojit nékolik zafizeni, bez omezeni jejich mnozstvi, s normalné vypnutym kontaktem NA.

e Sériové je mozné mezi sebou zapojit nékolik zafizeni, bez omezeni jejich mnozstvi, s normalné zapnutym kontaktem NC.

¢ Paralelné je mozné mezi sebou zapoijit dvé zafizeni s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ; jestlize chcete zapoijit vice
nez 2 zafizeni, potom je nutné vSechna zafizeni zapojit ,kaskadovité” a pouze jednim koncovym odporem v hodnoté
8,2 kQ.

¢ Je mozné vytvofit kombinaci normalné vypnutého NA a normalné zapnutého NC kontaktu, tak ze oba kontakty zapojite
paralelné s tim, Ze k normalné zapnutému kontaktu NC musi byt sériové pfipojen odpor v hodnoté 8,2 kQ (to znamena,
Ze je mozna i kombinace 3 zafizeni: normalné vypnuty kontakt NA, normalné zapnuty kontakt NC a 8,2 kQ).

Jestlize je vstup STOP pouzivan pro pfipojeni prvki, které maji bezpeénostni funkci, tak pouze pfislusenstvi

s vystupem o konstantnim odporu 8,2 k zaruc€uje 3 stupen zabezpeceni proti po§kozeni podle normy EN 954-1.

7.3.3. Fotoélanky s \

Systém ,BlueBUS” umoznuje fidici jednotce, prostfednictvim
naadresovani, provedeného pomoci pfislusnych mistkd, iden- : Ly =
tifikovat foto€lanky a pfifadit jim spravnou kontrolni funkci. A £
Naadresovani musi byt provedeno jak u vysilacd TX, tak u = o ol
pfijimacd RX (mistek musi byt ulozen stejnym zplsobem), déle je . Lo ol
nutné zkontrolovat, jestli pfipadné neexistuje jina dvojice foto€lanku . e
se stejnou adresou. U automatizacni techniky vybavené pohonem ol '
ROBUS 350 je mozné nainstalovat foto€lanky podle nakresu na 1
obrazku 22. Po instalaci nebo odebrani fotoclanku je nutné u fidici ‘**1
jednotky spustit fazi pro nacteni pfisluSenstvi, podle instrukci uve-
denych v kapitole ,7.3.4 Nadteni dal$iho pFislugenstvi’. m J

Tabulka 18: Adresy foto¢lanku

Fotoélanek

Fotoélanek

FOTO
Vnéjsi foto€lanek h = 50,
reaguje pfi zavirani

FOTO 2
Vnéjsi foto€lanek, reaguje
pfi otevirani

FOTO Ii P FOTO 21Ii '
Vnéjsi foto€lanek h = 100, *;*:_Elfm Vnitini fotoclanek, reaguje
. ve I ot T e s
reaguje pfi zavirani pfi otevirani L
FOTO 1 | el FOTO 3 '|
Vnitfni foto¢lanek h = 50, .T',f Jediny foto¢lanek pokryvajici . QE_,I-:*:.'"
reaguje pfi zavirani celou automatizaéni techniku o
FOTO 11l | o o
Vnitini fotodlanek h = 100, 4 Pozor: Instalace FOTO3 spolecné s FOTO Il vyzaduje,
reaguje pfi zavirani Rt ] aby byla pozice prvkd, které tvofi fotoClanek (vysila¢ TX

- pfijima¢ RX) provedena podle upozornéni v instrukénim
manualu pro fotoclanky.

7.3.4 Nacteni dalSiho prislusenstvi

Bézné je nacteni pfisludenstvi pfipojeného k BlueBUSu a ke vstupu STOP provadéno béhem instalace; nicméné
v pfipadé, Ze je pfidano nebo odebrano néjaké pfislusenstvi, je mozné podle néasledujiciho postupu opakované spustit
operaci pro nacteni pfislusenstvi:
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Tabulka 19: Nacteni dalSiho prislusenstvi Priklad
1. | Stisknéte a podrzte stisknuta tlacitka [A] a [Set]. vy ¥
(4]
2. | Uvolnéte tladitka v okamziku, kdy LED diody L1 a L2 zaénou velmi rychle blikat (asi : S SNV
po 3 s). @ /Q\ L1 /Q\Lz
3. | Pockejte nékolik vtefin, dokud Fidici jednotka nedokonéi nacteni pfisluSenstvi.
4. | Po dokonéeni nacitani prestanou LED diody L1 a L2 blikat, LED dioda STOP musi
zlistat rozsvicena, zatimco LED diody L1- L6 se rozsviti podle stavu funkci ON - OFF, o, o
jejichz stav signalizuiji.

Potom, co jste pfidali nebo odebrali néjaké pfisluSenstvi, je nutné znovu provést kolaudaci automatiza¢ni techniky podle
instrukci v kapitole ,5.1 Kolaudace,,

7.4 Zvlastni funkce

7.4.1 Funkce ,,vzdy otevrit,,

Funkce ,vZdy otevfit, vyuziva jedné vlastnosti fidici jednotky, kterd umoziuje vzdy spustit otevirani, jestlize je ovladac
-Krok za krokem,, aktivovan na dobu delSi nez 2 vtefiny; to je uzite¢né napfiklad v pfipadech, kdy je ke svorce ovladace
P.P. pfipojen kontakt programovatelného ¢asovace, ktery bude zajiStovat, ze brana zUstane oteviena po stanoveny ¢asovy
usek. Tato moznost je platna v pfipadé, ze vstup P.P. nebude naprogramovany na funkci ,zavfit,, viz. parametr ,Funkce
P.P,, v tabulce 14.

7.4.2 Funkce ,,Uvést do chodu v kazdém pripadé,,

V pfipadé, Zze néktery bezpecénostni prvek nebude spravné fungovat anebo by byl mimo provoz, je i pfesto mozné ovla-
dat a uvést branu do chodu v rezimu ,v pfitomnosti obsluhy,. Podrobnéjsi informace jsou uvedeny v kapitole ,Ovladani s
bezpecnostnimi prvky mimo provoz,, ktera je obsazena v pfiloze ,Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele pfevodového
pohonu ROBUS,,.

7.5 Zapojeni dalSiho prislusenstvi / \
S e ) o aiwe y . o e 1}
V pfipadé, Ze by bylo nutné napéjet vnéjsi pfislusenstvi, napfiklad bezkon-
taktni ¢teCku karet s transponderem anebo osvétleni kli¢ového prepinace, Napajeci napéti je 24 Vdc EE H
je mozné napajeni odebirat zplisobem znazornénym na obrazku 23. -30% + +50%, k dispozici =
je proud maximalné 100 mA l
-

7.6 Redeni problému

V tabulce ¢&is. 20 mizete najit uziteéné informace, s jejichz pomoci je
mozné celit pfipadnym problém(m, které mohou nastat béhem instalace
anebo v pfipadé poruchy.
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Tabulka 20: Zjisténi poruchy
Priznaky

Doporuéena kontrola

Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada branu a LED
dioda na dalkovém ovladaci se nerozsvécuije.

Zkontrolujte, jestli nejsou vybité baterie v dalkovém ovladadi,
pfipadné je vymérite.

Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada branu, ale LED
dioda na dalkovém ovladaci se rozsvécuije.

Zkontrolujte, jestli je dalkovy ovlada¢ spravné ulozeny do paméti
pfijimace.

Zarizeni neni mozné uvést do chodu a LED dioda
,BLUEBUS, neblika.

Zkontrolujte, jestli je ROBUS 350 napajen sitovym napétim 230 V.
Zkontrolujte, jestli nedoSlo k prepaleni pojistek; v takovém pfipadé
nejprve zjistéte pfiinu zavady a teprve potom pojistky vyménte za
nové, na stejné zatizeni proudem a se stejnymi parametry.

Zafizeni neni mozné uvést do chodu a vystrazny
majak neblika.

Zkontrolujte, jestli byl pfikaz skute¢né pfijat. Jestlize je pfikaz pfijat
na vstupu PP, pfislusna LED dioda ,PP, se musi rozsvitit; jestlize je
naopak pouzit radiovy dalkovy ovladaé, LED dioda ,Bluebus, musi
dvakrat rychle bliknout.

Zafizeni neni mozné uvést do chodu a vystrazny
majak nékolikrat blikne.

Spocitejte kolikrat majak bliknul a zjistéte stav zafizeni podle udajd
uvedenych v tabulce &is. 21.

Zafizeni se uvede do chodu, ale ihned potom
dojde ke zméné sméru chodu brany.

Je mozné, Ze zvolena sila je pfili§ nizkd pro dany typ brany.
Zkontrolujte, jestli se v draze brany nevyskytly néjaké prekazky a
pfipadné zvolte vétsi silu.

Zafizeni se uvede do chodu a dokon¢i pracovni
cyklus, ale vystrazny majék nefunguje.

Zkontrolujte, jestli je béhem chodu brany naméfite na svorc FLASH
pro vystrazny majak napéti (protoze se jedna o pferusované napéti,
neni jeho hodnota dulezita: pfiblizné 10 — 30 Vdc); jestlize je na
vymenit za novou se stejnymi parametry; jestlize na svorce neni
napéti, je mozné, ze na vystupu FLASH je pfepéti, zkontrolujte, jestli
na vodi¢ich nedoSlo ke zkratu.

Zafizeni se uvede do chodu a dokonéi pracovni
cyklus, ale kontrolka SCA nefunguje.

Zkontrolujte jaky typ funkce je naprogramovany pro vystup SCA
(tabulka Cis. 14). V okamziku, kdy by méla byt kontrolka rozsvicena,
zkontrolujte, jestli je na svorce SCA napéti ( pfiblizné 30 Vdc); jestlize
je na svorce napéti, je problém zapficinény kontrolkou, kterou je
nutné vyménit za novou se stejnymi parametry; jestlize na svorce
neni napéti, je mozné, ze na vystupu SCA je prepéti, zkontrolujte,
jestli u vodi¢e nedoslo ke zkratu.

7.7 Diagnostika a signalizace

Néktera pfislusenstvi pfimo vydavaji specialni signalizaci, podle niz je mozné ur€it na jedné strané provozni rezim, na

druhé pfipadnou zavadu.

7.7.1 Signalizace vystrazného majaku

Signalizace vystrazného majaku FLASH vydava béhem chodu brany jedno bliknuti za vtefinu; v pfipadé, ze dojde k
néjakému odchyleni od normalniho stavu, je vydavano blikani s vySsi frekvenci; blikani se dvakrat opakuje a je oddéleno

pauzou v délce jedné viefiny.

Tabulka 21: Signalizace vystrazného majaku FLASH

Rychlé blikan{ PFicina Opatfeni
1 bliknuti — pauza v délce | Chyba Na zacatku chodu zafizeni, kontrola pfisluSenstvi pfipojeného na
1 vtefiny — 1 bliknuti na BlueBUSu BLUEBUS zjisti, ze stav neodpovida konfiguraci ulozené do paméti

pfi nacteni prisludenstvi. Je mozné, ze nékteré prvky jsou poskozené,
zkontrolujte je a vyménte; jestlize byly provedeny néjaké zmény, je
nutné znovu spustit nacteni pFislusenstvi.

2 bliknuti — pauza v délce | Reakce jednoho
1 vtefiny — 2 bliknuti z fotoélanka

Na zacatku chodu zafizeni, jeden nebo nékolik foto¢lankd nedalo
povoleni k uvedeni zafizeni do chodu, zkontrolujte jestli se v draze
brany nevyskytly néjaké prekazky. BE€hem chodu zafizeni se jedna o
normalni stav, jestlize se skute¢né vyskytla néjaka prekazka.
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Pauza v délce 1 vtefiny —
3 bliknuti

Reakce omezovace
,Sily pohonu,

Béhem svého chodu narazila brana na misto s vys$8im tfenim; zjistéte
pricinu.

4 bliknuti — pauza v délce
1 vtefiny — 4 bliknuti

Reakce vstupu
STOP

Na zacatku nebo béhem chodu zafizeni doslo k reakci vstupu STOP;
zjistéte pficinu.

5 bliknuti — pauza v délce
1 vtefiny — 5 bliknuti

Chyba v internich
parametrech
fidici jednotky

Pockejte alespori 30 vtefin a zkuste znovu zadat pfikaz; jestlize tento
stav pfetrvava, je mozné, ze doslo k zavazné poruSe a bude nutné
vymeénit elektronickou kartu.

6 bliknuti — pauza v délce
1 vtefiny — 6 bliknuti

Byl pfekro¢en maxi-
malni poCet pracov-
nich cykll za hodinu

Pockejte nékolik minut dokud omezova¢ pracovnich cyklt nepoklesne
pod maximalni povolenou urovern.

7 bliknuti — pauza v délce
1 vtefiny — 7 bliknuti

Chyba na internich
elektrickych
obvodech

Odpoijte na nékolik vtefin vSechny napajeci obvody a pak znovu zkuste
vydat pfikaz; jestlize stav pfetrvava, je mozné, ze dosSlo k zavazné
poruSe a bude nutné vymeénit elektronickou kartu.

7.7.2 Signalizace fidici jednotky

Na fidici jednotce ROBUSu 350 je nékolik LED diod, kazdé z nich je schop-
na vydavat specifickou signalizaci, a to jak béhem normalniho provozu, tak
i v pfipadech, kdy doSlo k néjakému neobvyklému stavu.

Tabulka 22: LED diody na svorkach fidici jednotky

LED dioda ,BLUEBUS,

Pricina

Opatreni

Nesviti

Neobvykly stav

Zkontrolujte, jestli je Fidici jednotka napajena; zkontrolujte jestli
nedoslo k reakci pojistek; v takovém pfipadé zjistéte pficinu zavady a
pak pojistky vyménte za nové se stejnymi parametry.

Nesviti Zavazny neobvykly | DoSlo k zavaznému neobvyklému stavu; zkuste na nékolik vtefin fidici
stav jednotku vypnout; jestlize tento stav pretrvava i nadale, doslo k poruse
a bude nutné vymeénit elektronickou kartu.
Sviti V8echno je Normalni provozni rezim fidici jednotky.
v pofadku

Jedno bliknuti za vtefinu
2 kratka bliknuti

Doslo ke zméné
stavu na vstupech

Jedna se o normalni jev v pfipadé, ze doslo k néjaké zméné stavu na
jednom ze vstupG: OPEN, STOP, k reakci foto¢lank( nebo byl pouzit
radiovy dalkovy ovladac.

Nékolik bliknuti oddélenych | Rizna Jedna se o stejnou signalizaci jako u vystrazného majéku, viz. tabulka
jednosekundovou pauzou Gis. 21.
LED dioda STOP PFicina Opatreni

Nesuviti Reakce vstupu Zkontrolujte pfislusenstvi pfipojené ke vstupu STOP.
STOP
Sviti Vsechno je Vstup STOP je aktivni.
v pofadku
LED dioda PP Pricina Opatreni
Nesviti V8echno je Vstup PP je aktivni.
v pofadku
Sviti Reakce vstupu PP | Jedna se o normalni stav, jestlize je skute¢né aktivni pfisluSenstvi

pfipojené ke vstupu PP.

ROBUS 350
elektromechanicky pohon

23



ROBUS 350 elektromechanicky pohon pro posuvné brany

ab D diod 2 e o eano
LED dioda 1 Popis
Nesuviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,,automatické zavirani, neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,automatické zavirani, je aktivovana.
Blika * Probiha programovani funkci.
* Blika spole¢né s L2, signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni pfislusenstvi (viz. kapitola ,4.3
Nacteni pfislugenstvi,).
LED dioda L2 Popis
Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,zavfit po Foto, neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,zavfit po Foto, je aktivovano.
Blika * Probiha programovani funkci.
* Blika spole¢né s L1, signalizuje, ze je nutné spustit fazi pro nacteni pfislusenstvi (viz. kapitola ,4.3
Nadteni pfislusenstvi,).
LED dioda L3 Popis
Nesviti Bé&hem normalniho provozu signalizuje, Zze funkce ,vzdy zavfit, neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,vzdy zavfit, je aktivovana.
Blika * Probiha programovani funkci.
* Blika spole¢né s L4, signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky kfidla brany (viz. kapitola
»4.4 Nacteni délky kfidla brany,,).
LED dioda L4 Popis
Nesviti Bé&hem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Stand-By, neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,,Stand-By, je aktivovana.
Blika * Probiha programovani funkci.
» Blik& spole¢né s L3, signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky kfidla brany (viz. kapitola
»4.4 Nacteni délky kfidla brany,,).
LED dioda L5 Popis
Nesviti Béhem normaliniho provozu signalizuje, ze funkce ,rozjezd, neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,rozjezd, je aktivovana.
Blika Probih& programovani funkci.
LED dioda L6 Popis
Nesuviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,signalizace vystrazného majaku pred uvedenim
brany do chodu,, neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Zze funkce ,signalizace vystrazného majaku pfed uvedenim brany.
Blika Probih& programovani funkci.
7.8 Prislusenstvi f .

K ROBUSu 350 je mozné pouzivat nasledu-
jici volitelné pfislusenstvi: PS 124 Zalozni
baterie 24 V - 1,2 Ah s integrovanou nabi-
je¢kou. Odkazujeme na katalog vyrobku
Nice S.p.a., kde je uveden kompletni pfehled
pfisluSenstvi véetné novinek.
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43 PPD0955R01.4540
Gislo ROBUS 350 44 PPD0956R01.4540
1 BMGO890R03.45673 45 PPD0957R01.4540
2 BMGO0905.45673 46 PPD0958R01.4540
3 BMG0952.45673 47 PPD0959R01.4540
4 BMGO0965.4567 48 PPD0960R01.4540
5 PPD1244.4540 49 PPD0967.4540
6 D4-D.5110 50 RO6A.5120
7 D8.5110 51 R08.5120
8 D8.5102 52 R12C.5120
9 G6X6.5123 53 V10X12A.5102
10 G8X20A.5123 54 V2.9X9.5.5101
11 CA33.5320 55 V4.2X13A.5101
12 GOR-L.5501 56 V4.2X50.5101
13 PPD1195.4540 57 V4.8X1901.5101
14 MICROL.1617 58 V4X10-F.5102
15 MO-D.2640 60 V5X65.5102
16 MO-N.2640 61 V5X20-B.5102
17 21.105 62 V6X15B.5102
18 PFM-B.2213 63 RBAO1
19 PMC108A.4630 64 TRA120.1025
20 PMCAC1.4630 65 PMCPM.4630
21 PMCS8.4630 66 CA31.5320
20 PMCSE25.4630 67 RBA2/A
23 PPD1222.4540 68 PMD1062R01.4610
24 PMCU3.4630 69 V5X10A.5102
o5 PMDO0177A.4610 70 RO5B.5120
26 BMG0912.4567 71 DPONTE-B.2830
07 PMD0694.4610 72 PMD0885.4610
28 PMD0962.4610 73 PMD0886.4610
29 PMD1055R03.4610 74 G6X14.5123
30 PMD1053R01.4610 75 MO-1070R01.2640
31 PMD1054.4610 76 F1,6AR.2201
32 GOR-H.5501 77 ES0189.4870
33 PPD0600.4540 78 MPFB3.2601
34 PPD0601.4540 79 PPD0413R01.4540
35 PPD0604R01.4540 80 PPD0414.4540
36 PPD0627.4540 81 PPD0415.4540
37 PPD0714.4540 82 V6.3X19.5101
38 PPD0892.4540 83 V5X10C.5102
39 PPD0893.4540
40 21.206
40 PPD0951R03.4540
40 V2.9X13.5101
41 PPD0953.4540
42 PPD0954.45401
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9. Technické parametry

Za Ucelem zlepSovani svych vyrobkd si spole¢nost Nice S.p.a. vyhrazuje pravo upravovat kdykoli a bez pfedchoziho
upozornéni jejich technické parametry, pfi€emz bude zachovana jejich funkénost a uréené pouziti. VSechny uvedené tech-
nické parametry se vztahuji na okolni teplotu 20°C (+ 5°C).

Tabulak 24: Technické parametry ROBUS 350

Typologie Elektromechanicky pfevodovy pohon, uréeny pro automatizaci posuvnych bran v
bytové vystavbé, vybaveny elektronickou fidici jednotkou
Pastorek Z: 15; Modul: 4; rozte¢ zubl 12,6 mm; rozte¢ny prlimér: 60 mm

Max. kroutici moment pfi rozjezdu

10 Nm; odpovida schopnosti uvést do chodu kfidlo brany se statickym tfenim az
do 333N

Nominalni kroutici moment

6 Nm; odpovidajici schopnosti udrzet v chodu kfidlo brany s dynamickym tfenim
az do 200 N

Rychlost nom. krouticiho momentu

0,18 m/s

Rychlost naprazdno

0,34 m/s

Max. frekvence pracovnich cykld

55 cykl/den (Fidici jednotka omezuje pocet pracovnich cyklll na maximalni povo-
leny pocet, stanoveny podle tabulek &is. 1 a €is. 2)

Max.délka nepfetrzitého provozu

10 minut (fidici jednotka omezuje délku nepretrzitého provozu, stanovenou podle
tabulek ¢&is. 1 a &is. 2)

Omezeni pouziti

ROBUS 350 je v podstaté schopen pohanét brany o hmotnosti do 350 kg anebo
o délce kfidla do 7 m s pfihlédnutim k omezenim stanovenym v tabulkach Cis. 1
acis. 2

Napajeni ROBUS 350

230 Vac (+10% +15%) 50/50 Hz

Napajeni ROBUS 350/V1

120 Vac (+10% +15%) 50/50 Hz

Maximalni pfikon

250 VA

Izolaéni tfida

1 (je nutné bezpecénostni uzemnéni)

Nouzové napéjeni

S volitelnym pfisludenstvim PS 124

Vystup vystrazného majaku

Pro 1 vystrazny majak LUCYB (zarovka 12 V, 21 W)

Vystup BLUEBUS

Jeden vystup s maximalnim zatizenim 15 jednotek BlueBus

Vstup STOP Pro normalné zapnuté kontakty, normalné vypnuté kontakty anebo kontakty s
trvalym odporem 8,2 kQ; v rezimu automatického nacteni (zména vici konfiguraci
uloZzené do paméti vyvola pfikaz ,STOP,)

Vstup PP Pro normalné vypnuté kontakty (zapnuti kontaktu vyvola pfikaz P.P.)

Vstup radiové ANTENA

520 pro kabel typu RG58 nebo obdobny

Programovatelné funkce

6 funkci typu ON-OFF a 6 nastavitelnych funkci (viz. tabulky ¢is. 12 a &is. 14)

Funkce s automatickym nacétenim

Automatické nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k vystupu BlueBUS. Automatické
nacteni pfisluSenstvi typu ,STOP, (normalné vypnuté kontakty, normalné zapnuté
kontakty nebo kontakty s trvalym odporem 8,2 kQ). Automatické nacteni délky
kfidla brany a vypocet zpomalovacich bodl a bodu pro ¢aste¢né otevreni

Provozni teploty

- 20°C + + 50°C

Pouziti ve vysoce kyselém prostfedi | Ne

Pouziti ve vysoce slaném prostfedi | Ne

PouZziti ve vybudném prostredi Ne

Stupen kryti IP 44

Rozméry 330 x 195 x 227
Hmotnost 8 kg
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radiovy pfijimac: SMXI radiovy pfijimaé: SMXIS

Typologie 4-kanalovy pfijimac pro pfijem radiového signélu
Frekvence 433,92 MHz 433,92 MHz
Kédovani digitalni plovouci kod 52 Bit, typ FLOR | digitéIni plovouci koéd 64 Bit, typ
SMILO
Kompatibilita dalkovych ovladact FLOR, VERY VR; pouze 1 skupina: SMILO
ERGO, PLANO, PLANOTIME

Pocet ulozitelnych dalkovych ovladacu

AZ 256 pfi ulozeni |. zplisobem

Odpor vstupu

520

Citlivost

lepSi nez 0,5 pv

Dosah dalkovych ovladacu

od 100 do 150 m, tato vzdalenost se mlize ménit podle vyskytu prekazek a pfi
pripadném vyskytu elektromagnetickych ruchl a dale je ovlivnéna umisténim
antény pfijimace

Vystupy 4 (u konektoru SM)
Provozni teploty -10°C + + 55°C
. 6 . dalko WIEGE O2R
FLO2R-S SM2
Typologie 2-kanalovy vysila¢ radiovych vin
Frekvence 433,92 MHz 433,92 MHz
Kdédovani digitalni plovouci kod 52 Bit, typ FLOR | digitalni plovouci kod 64 Bit, typ
SMILO

Pocet tlacitek

2

Napéajeni

12 Vdc baterii typu 23 A

Prikon

25 mA

Zivotnost baterie

1 rok, odhadovana na zakladé 20 vydanych pfikazd za den o délce 1 sek. pfi
20°C (pfi nizkych teplotach se ucinnost baterie snizuje)

Vyzafovany vykon

100 pW |

Rozméry a hmotnost

72 x 40 h x 18 mm/30 g pramér 48 h 14 mm/19 g

Stupen kryti

IP 40 (pouziti v interiérech a v krytém prostredi)

Provozni teploty

-40°C + + 85°C |
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Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele prevodového pohonu POP
Blahopfejeme Vam, Ze jste si vybrali automatiza¢ni techniku dodavanou obchodni siti TECHNOPARK.

Obchodni sit TECHNOPARK dodéava komponenty automatizaéni techniky pro brany, vrata, rolety, zaluzie a textilni
markyzy: prevodové pohony, fidici jednotky, dalkové ovladade, vystrazné majaky, foto¢lanky a dalsi pfisluSenstvi.
TECHNOPARK dodava kvalitni a ovéfené produkty.

Kazda automatiza¢ni technika je svym zplisobem jedine¢na a pouze firma, ktera provadi instalaci Vaseho zafizeni
ma potfebnou zkuSenost a odbornost nutnou k tomu, aby celé zafizeni nainstalovala podle Vasich pozadavk, tak
aby bylo toto zafizeni po celou dobu bezpecné a spolehlivé, a pfedevsim, aby byla instalace provedena odbornég, tj.
aby odpovidala platnym predpisim.

Automatizacni technika je zafizeni, které pfispéje ke zvyseni Vaseho zivotniho komfortu a kromé toho je i spolehlivym
zabezpecCovacim systémem a je-li ji vénovano jen trochu pozornosti, bude Vam slouzit po dlouhou dobu.

| kdyz Vami zakoupené automatizaéni technika spliuje uroven bezpeénosti pozadovanou pfislusnymi predpisy, neni
zcela vylou¢ena pritomnost jistého ,zUstatkového rizika”, tj. moznost vzniku nebezpeénych situaci, které jsou vétsinou

vou techniku obsluhovat; dodrzujte tyto rady a vyhnete se vSem nepfijemnostem.

e Prfedtim, nez poprvé pouzijete automatizaéni techniku, nechte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbyt
kového rizika a vénujte nékolik minut ¢etbé tohoto manualu — instrukcim a upozornénim pro uzivatele, které Vam
technik pfedal. Uchovejte tento manual pro pfipadné pozdéjsi pochybnosti a pro pfipadného nového majitele této
automatizacni techniky.

e Va$e automatizaéni technika je strojni zafizeni, které pfesné provadi Vase pfikazy; nepou¢ené nebo nevhodné
pouziti jej mGze ucinit nebezpeénym: neuvadéjte automatizacni techniku do pohybu pokud se v jejim akénim radiu
nachéazeji osoby, zvifata nebo predmaéty.

o Déti: Automatizaéni technika zajiStuje vysoky stuper bezpecnosti, jeji detekénich systémy znemoznuji uvedeni
techniky do pohybu v pfitomnosti osob nebo pfedmétl a zaroven zajistuji prfedvidatelné a bezpe¢né uvedeni do
chodu za vSech okolnosti. Nicméné je vice nez vhodné zakézat détem, aby si hraly v blizkosti automatizaéni tech
niky a aby nedo$lo k nechténému uvedeni automatizaéni techniky do chodu, nenechavejte dalkové ovladace
v jejich dosahu: neni to hracka!

* Neobvyklé chovani: Jakmile zjistite, Ze se automatiza¢ni technika chova neobvyklym zplisobem, odpojte zafizeni
od zdroje elektrického napajeni a manualné ho odblokujte. Nepokousejte se sami 0 néjakou opravu, ale vyzadejte
si zasah Vaseho technika, ktery proved! instalaci; mezitim, tj. poté co bylo provedeno odblokovani pfevodového
pohonu podle instrukci uvedenych nize, bude zafizeni fungovat jako by brdna nebo vrata nebyla opatfena
automatizacni technikou.

« Udrzba: Tak jako kazdé strojni zafizeni i Vase automatiza¢ni technika vyzaduje pravidelnou Gdrzbu, aby mohla
fungovat co nejdéle a naprosto bezpecné. Dohodnéte si s Vasim technikem, ktery proved! instalaci automatizacni
techniky, ¢asovy harmonogram pravidelné udrzby; Nice doporucuje provadét kontrolu kazdych 6 mésicl pfi béz-
ném pouzivani zafizeni v obanské bytové vystavbé, ale tato frekvence se muze liSit v zavislosti na intenzité
pouzivani. Jakakoli kontrola, udrzba nebo oprava musi byt provadéna pouze kvalifikovanym technikem.

* | kdyz se budete domnivat, ze byste to zvladli, neupravujte zafizeni a neménte naprogramované parametry a
nastaveni automatiza¢ni techniky: odpovédnost nese Vas technik, ktery automatizaéni techniku nainstaloval.

e Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy museji byt zdokumentovany technikem, ktery je provedl a
dokumentace je uchovavana majitelem zafizeni. Jediné ¢innosti, které mlzete na zafizeni provadét a které Vam
soucasné doporucujeme je pravidelné ocisténi sklicek foto¢lankl a odstranovani pfipadnych listll nebo kaminki,
které by mohly omezovat chod automatizaéni techniky. Abyste zabranili situaci, kdy by nékdo mohl uvést branu

ROBUS 350 | 29
elektromechanicky pohon



ROBUS 350 elektromechanicky pohon pro posuvné brany

do chodu, tak pfedtim, nez zaénéte provadét Cisténi, nezapomente automatizaéni techniku odblokovat (podle nize
uvedenych instrukci); pfi ¢iSténi pouzivejte pouze mirné navihéeny hadfik ve vodé.

e Znehodnoceni. Po uplynuti Zivotnosti automatizaéni techniky se ujistéte o tom, Ze jeji znehodnoceni bylo prove
deno kvalifikovanym personalem a ze materidly byly recyklovany nebo znehodnoceny v souladu s mistné platnymi
predpisy.

e V pfipadé zavady nebo pfi pferuSeni dodavky elektrické energie: béhem ¢ekani na zasah Vadeho technika anebo
na obnoveni dodavky elektrické energie, v pfipadé, Ze zafizeni neni vybaveno zalozni baterii, mize byt zafizeni
ovlada no, jako by brana nebo vrata nebyla vybavena automatizaéni technikou. Aby bylo mozné zafizeni ovla-
dat manualné je nutné provést manualni odblokovani: této operaci, ktera je jedinou, kterou mize provadét uzivatel
automatizacni techniky, byla spole€nosti Nice vénovana zvlastni pozornost, aby byla vzdy zajisténa maximalini
snadnost jejiho provedeni, bez nutnosti pouzivat néjaké naradi a bez potfeby se fyzicky namahat.

e Odblokovani a manualni ovladani: Pfed provedenim této operace dejte pozor na skute¢nost, Ze odblokovani je
mozné provadét pouze tehdy, je-li kfidlo brany v klidu.

1. Odsunte kolecko, které zakry- 2. Zatrcte kli¢ a otacejte s nim 3. Potahnéte za odblokovaci 4. Posouvejte ru¢né kridlem
va zamek. ve sméru hodinovych rucicek. paku. brany.

e Zablokovani: provadéjte v opacném sledu vySe popsané cinnosti. Ovladani zafizeni s deaktivovanymi
bezpecnostnimi prvky: v pfipadé, ze by bezpecnostni prvky, kterymi je brana vybavena, nefungovaly spravnym
zpUsobem, je mozné, i za takovych okolnosti, branu ovladat.

e Zadejte pfikaz, ktery uvede branu do chodu (prostfednictvim dalkového ovladace, kliCového prepinace, atd.),
jestlize je vSechno v poradku, brana se otevie anebo zavie béznym zplsobem; v opacném pfipadé vystrazny
zafizeni nemUze uvést do chodu).

* V takovém pfipadé je nutné do tfi vtefin jesté jednou vydat stejny pfikaz a ponechat jej aktivovany.

* Asi po 2 sek. se uvede brana do chodu v provoznim rezimu ,v pfitomnosti obsluhy,, to znamena, ze dokud
bude pfikaz aktivovan bude brana pokraCovat ve svém chodu; jakmile bude pfikaz ukoncen, brana se zastavi. S
deaktivovanymi bezpec€nostnimi prvky je nutné nechat automatiza¢ni techniku co nejdfive opravit. Vyména baterie
v dalkovém ovladaci: jestlize se Vam zda, ze Vas dalkovy ovlada¢ po urcité dobé hure funguje anebo prestal
fungovat Uplné, mohlo by to byt jednoduSe zpusobeno vybitim baterie (podle frekvence pouzivani mize byt
zivotnost baterie od nékolika mésicld az po dobu delsi nez jeden rok). Mlzete si toho vS§imnout podle toho, ze
kontrolka, ktera potvrzuje vysilani signalu sviti jen slabé anebo se nerozsviti viibec, pfipadné se rozsviti jenom
na kratkou dobu. Pfedtim, nez se obratite na technika zkuste vyménit baterii, pouzijte baterii z funkéniho dalkové-
ho ovladace: jestlize to bylo pfi¢inou Spatného fungovani bude stacit, kdyz baterii vyménite za novou, stejného
typu.

Baterie obsahuiji latky, které jsou Skodlivé pro zivotni prostfedi: nevyhazujte je proto do komunalniho odpadu a postu-
pujte v souladu s mistné platnymi predpisy.

Jste spokojeni? V pfipadé, Ze byste chtéli do Vaseho domu pfidat dalSi nové zafizeni s automatiza¢ni technikou,
obratte se na stejného technika a na Nice, zajistite si tak kromé rady odbornika i nejmoderné;jsi vyrobky na trhu, lepsi
funkénost a maximalni kompatibilitu jednotlivych automatizacnich technik.

Dékujeme Vam, ze jste si precetli tato doporuc€eni a pfejeme Vam, abyste byli maximalné spokojeni s Vasim novym
zafizenim: ohledné jakychkoli pozadavku, at uz aktualnich nebo v budoucnosti, se s divérou obratte na Vaseho tech-
nika, ktery provedl instalaci zafizeni.
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Prohlaseni o shodé
Podle smérnice 98/37/CE, pfiloha Il, ¢ast B (prohlaseni vyrobce o shodé CE)

Cislo: 179/ROBUS350 Rev. 1.00 06/2004
Nize podepsany Lauro Buoro, ve funkci generalniho managera, prohladuje na vlastni odpovédnost, Ze vyrobek :

Jméno vyrobce: NICE S.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, 31046 Z.l. Rusitgné — Oderzo, Italie

Typ: Elektromechanicky prevodovy pohon ,ROBUS 350, se zabudovanou fidici jednotkou
Model: ROBUS 350

PrisluSenstvi: Pfijimac¢ radiovych vin model SMXI

Spliiuje nalezitosti pfedepsané nize uvedenymi smérnicemi Evropské Unie:
98/37/CE (upravené 89/392/CEE) SMERNICE 98/37/CE EVROPSKEHO PARLAMENTU A EVROPSKE RADY ze
dne 22. ¢ervna 1998 tykajici harmonizace legislativy ¢lenskych statli v oblasti strojnich zafizeni.

V souladu s pfedpisy stanovenymi smérnici 98/37/CE upozoriiujeme, ze neni povoleno uvadét vySe specifikovany
vyrobek do provozu, pokud nebylo zafizeni, do néhoz je ten vyrobek zabudovéan, schvéleno a prohlaseno za
odpovidajici pozadavkum smérnice 98/37/CE.

Dale vyrobek spliiuje pozadavky stanovené nasledujicimi smérnicemi Evropské Unie, stejné tak jako
pozadavky upravené smérnici 93/68/CEE prijaté Evropskou Radou dne 22. ¢ervence 1993:

73/23/CEE SMERNICE 73/23/CEE EVROPSKE RADY ze dne 19. unora 1973 tykajici harmonizace legislativy
Clenskych statll v oblasti elektrickych material(i, uréenych pro pouziti ve stanovenych mezich napéti.
89/336/CEE SMERNICE 89/336/CEE EVROPSKE RADY ze dne 3. kvétna 1989 tykajici harmonizace legislativy
Clenskych statd v oblasti elektromagnetické kompatibility.

Oderzo, 10. &ervna 2004
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ROBUS 350 elektromechanicky pohon pro posuvné brany

1 BMGO0890R03.45673 48 PPD0960R01.4540
2 BMG0905.45673 49 PPD0967.4540

3 BMG0952.45673 50 RO6A.5120

4 BMG0965.4567 51 R08.5120

5 PPD1244.4540 52 R12C.5120

6 D4-D.5110 52 V2.9X9.5.5101

7 D8.5110 53 V10X12A.5102
9 G6X6.5123 55 V4.2X13A.5101
11 CA33.5320 56 V4.2X50.5101

11 PPD0627.4540 57 V4.8X1901.5101
12 GOR-L.5501 58 V4X10-F.5102
12 PPD0601.4540 60 V5X65.5102

13 PPD0600.4540 62 V6X15B.5102

16 MO-N.2640 63 RBAO1RO0O1

17 21.105 64 TRA120.1025

17 PPD1195.4540 65 PMCPM.4630

18 PFM-B.2213 66 CA31.5320

19 PMC108A.4630 67 RBA2/A

20 PMCAC1.4630 68 PMD1062R01.4610
21 PMCS8.4630 69 V5X10A.5102

22 PMCSE25.4630 70 R05B.5120

23 PPD1222.4540 71 DPONTE-B.2830
24 PMCUS3.4630 72 PMD0885.4610
25 PMDO0177A.4610 73 PMD0886.4610
26 BMGO0912.4567 75 MO-1070R03.2640
27 PMDO0694.4610 76 F1,6AR.2201

28 PMD0962.4610 79 PPD0413R01.4540
29 PMD1055R03.4610 80 PPD0414.4540
30 PMD1053R01.4610 81 PPD0415.4540
31 PMD1054.4610 82 V6.3X19.5101

32 GOR-H.5501 83 V5X10C.5102

32 MICROI.1617 83 V5X20-B.5102
35 PPD0604R01.4540 86 V2.9X13.5101

37 PPD0714.4540 87 21.206

38 MO-D.2640 200 CG000100

38 PPD0892.4540 300 MTGO00300

39 PPD0893.4540

40 PPD0951R04.4540

41 PPD0953.4540

42 PPD0954.45401

43 PPD0955R01.4540

44 PPD0956R01.4540

45 PPD0957R01.4540

46 PPD0958R01.4540

47 PPD0959R01.4540
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Prehled produktu

Pohony pro privatni brany

GIRRI 130 ROBO THOR WINGO TOONA METRO
pohon pro posuvné brany pohon pro posuvné pohon pro posuvné pohon pro otoéné brany pohon pro oto¢né brany pohon pro otoéné brany
do 400 kg brany do 600 kg brany do 2200 kg do velikosti kfidla 1,8 m do velikosti kfidla 7 m do velikosti kfidla 3,5 m

Pohony pro primyslové brany

e

NYOTA 115 MEC 200 FIBO 400 MEC 800 HINDI 880 COMBI 740

pohon pro posuvné brany pohon pro posuvné pohon pro posuvné pohon pro otoéné brany pohon pro oto¢né brany pohon pro otoéné brany

do 800 kg brany do 1200 kg brany do 4000 kg do hmotnosti kfidla do velikosti kfidla 6 m do hmotnosti kfidla
1500 kg 700 kg

Pohony pro garazova vrata

\
SPIN SUMO HYPPO TOM MEC 200 LB
pohon pro sekéni a vyklopna pohon pro primyslova sekéni pohon pro otoéné brany se sil- pohon pro primyslova sekéni pohon pro primyslova sekéni
vrata vrata do velikosti 35 m?2 nymi pilifi a skladaci vrata a rolovaci vrata do 750 kg vrata do velikosti 50 m?2

Dalkové ovladani, bezkontaktni snimace, klavesnice a dochazkové systémy

FLOR FENIX 4 BIO NiceWay KP 100

dalkové ovladani s plovoucim superheterodynni pfijima¢ dalkové ovladani, s presnym dalkové ovladani, 433.92 MHz, snimac¢ bezkontaktnich karet

kédem, 433.92 MHz pracujici na frekvenci kédem 40.685 MHz provedeni zed, stlil nebo komb. s kontrolou vstupl/vystuptl
433.92 MHz

Automatické sloupy a parkovaci systémy

WIL STRABUC 918 MASPI 241 VA 101/301 VA 401
rychla zavora s délkou ramene automaticky vysuvny sloup pro mechanicky vysuvny sloup pro vjezdové/vyjezdové automaty platebni automat pro vybér
do 8 m, vhodna pro parking zamezeni viezdu zamezeni viezdu pro vydej a ¢teni parkovacich parkovného

listkl
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